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10.1 为 保证木门制作和木门窗、金属门窗、塑料门窗以及特种

闸安装施工的质量,做到技术先进,便于操作,经济合理,安仑可

靠,制定本分册。

1.0.2 本 分册适用于江苏地区工业与民用建筑及构筑物中木门

制作和木门窗、金属门窗、塑料门窗、特种门的安装2

10.3 本 分册是依据《建筑I程 施工质量验收统一标准》

(GB5O~3OO)、《木结构I程 施工质董验收规范》(GB5ω 05)、《建筑装

饰装修工程施工质量验收规范》(G“∞10)、《铝合金闸窗工程技术

规程》(DGJ32/J07)、《塑料门窗工程技术规程》(D"″ 459)和 其他

有关技术规定、标准编制。

1,0.4 在 施工中,应积极采用国家和本地区已鉴定推广的新材

料、新技术、新△艺和先进机具c并 鼓励在生产实践中创新技术、

改草工艺和革新机具等,但必须经试验鉴定通过后方能使用,并应

另行制订相应的操作规程,应推广应用具有节能、密封、隔声、防结

露等优良性能的建筑闸窗c

1.0.5 本 分册中的金属门窗、塑料门窗、特种闸窗,Rk其配件均由

专业工厂生产,现场负责安装,在运输、保管和安装施工过程中,必

须采取措施防止变形和损坏c

专业工厂是指具有门窗生产许可证和相应资质范围的生产厂

家。对未取得许可证和不具各资质证书或不在资质范围从事制

作、安装均不得进行门窗工程制作安装:

1.0.6 各 种门窗安装施工旬喇舌必须采取有效保护措施。木门窗、金属

门窗塑料门窗和特种门窗及玻璃工程,应在槲帚刂工程湿作业祠闵舌进行。

1.0.7 有 关施工中的安全技术问题,除应按本分册的规定执行

外,还必须遵守国家和江苏省有关安全技术的规定c



语术

2.0.1  门  door

通常包括固定部分(门 框)和 一个或一个以上的可开启部分

(门扇),其 功能是允许和禁止出人。需要时门上部还可带有

亮窗。

2.0.2 砭 畲 window

通常包括固定部分(窗框)一个及一个以上可开启部分(窗

扇),其功能是采光和通风。窗上有时带有亮窗和换气窗。
2.0.3 防 火 门 s℃ re蚯 sting door

发生火灾时在规定的时间内能隔断火的门。
2.0.4 安 全 门 e姑 td【 ,or

用于疏散的门。

2.0.5 门 、窗 及 天 窗 框 door、 windows alld酞
yhgllt△ ame

门、窗及天窗外框的总称。

2.0.6 门 、窗 及 天 窗 扇 比 sh of door,诫 lldow and业 ” ght

门、窗及天窗扇可开启或固定的总称c

2.0.7 连 窗 门 door with side window

带有窗的门,一般用于阳台。

2.0.8 组 合 窗 composite诚 【ld⒇

用拼框料联接组合的窗。
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一般规定

3.0.1 门 窗工程必须有施工图、设计说明,有必要时可进一步细
化设计图和说明。

3.0.2 对 采用人造木材制成的门窗应进行甲醛含量的复检。建
筑外窗应进行抗风压性能、空气渗透性能和雨水渗漏性能(以下
称三项性能)的 复验。应根据设计要求选用满足

“
三性
”
要求的

材料。

3.0.3 应 对门窗工程的预埋件、锚固件、紧固件和防腐填嵌处理

等隐蔽部位进行隐蔽工程验收。

3.0.4 金 属门窗和塑料门窗安装应采用预留洞口的施工方法,不
得采用边安装边砌口或先安装后砌口的方法施工。
3.0.5 临 空的窗台低于0.8m时 ,住宅窗台低于0.9m时 ,应采取
防护措施。防护高度由楼地面起计算,不应低于 0,8m,住 宅不应
低于0.9m。

门的开启不应跨越变形缝c

3,0.6 对 组合窗安装时,其拼料的尺寸、规格、壁厚等应符合设计
要求。

3.0.7 对 任何改变原设计的做法必须得到设计单位确认,并形成
书面文件。

3.0.8 建 筑门窗应考虑热工设计,每个朝向(包括透明幕墙)窗
墙面积比均不应大于0.⒛ 。当窗墙面积比小于0.们 时,玻璃(或
其他透明材料)的可见光透射比不应小于 0.硐 ,热工设计可参见

《公共建筑节能设计标准》(GB~s01gg)。
3.0,9 安 全玻璃生产企业必须按照国家标准组织生产,所有出厂
的安全玻璃产品应达到国家标准的要求。

对进口安全玻璃按照国内同类产品的强制性技术规范实施检

3



验,不合格的不得进口c

建设、施工单位采购用于建筑物的安全玻璃必须具有强制性

认证标识且提供证书复印件,对国产安全玻璃提供产品质量合格

证,对进口产品提供检验检疫证明,以 上资料作为工程技术资料

存档,资料不全的产品不得使用: 4.0.

国家

4.0.

(厅 )

4.0.

成新

4.0.

4.0

型材

应有

4.0.{

规格

(GB〕

夂见9占



材料总要求

4.0.1 制 作门窗所用材料的品种、规格和质量应符合设计要求和

国家现行标准的规定。

4.θ.2 当 采用特殊先进的门窗材料和自主开发材料时应由省级

(厅 )以 上建设行政主管部门组织鉴定及桕关测试:
4.0.3 不 应使用从旧房拆除下的金属门窗和塑料门窗料而改装

成新的门窗:

4.θ.4 不 得使用国家和省明令禁止的淘汰产品。

4.θ 5 铝 型材必须使用具有生产许可证的厂商提供的材料,其它

型材选用经省级以上鉴定的符合国家现行标准的原材料,每批次

应有合格证和相应的复试报告c

4.θ,6 主 要附件及安装配件

l 在 同—幢楼、同类型的门窗上,选用的附件、配件、五金的

规格、安装的位置必须整齐一致3

2 非 金属材料:

1) 闸 、窗用密封条.应 符合国标《塑料门窗密封条》

(GB12002)‘ 丨勺规定;

2) 门 、窗罔密封毛条,应符合标准《聚丙烯密封毛条》的

观定r

3 门、窗用建筑密封胶应符合下列标准:

1) 《 硅酮建筑密封膏》(G夕 Tl弱 83);

2) 《 聚硫建筑密封膏》(兀483);

3) 《 聚氨酯建筑密封膏》(K482);

4) 《 丙烯酸酯建筑密封膏》(兀484);

5) 《 建筑用硅酮结构密封胶》(GB1臼 76)=

窗纱:宜采用尼龙丝、铜丝、不锈钢等窗纱材料。



5 防 腐材料有下列品种:

1) 桃 ⒛ 丙烯酸树脂;

2) 富 锌底漆;              ~

3) 硅 胶;

4) 氯 化橡胶;

5) 氯 磺化聚乙烯;

6) 彩 板修补油漆。

4.0.7 五
金 件

1 木 门窗的五金主要有金属制铰链、插销、风勾、拉手等,选

用的数量规格必须符合有关规定。

2 彩 色涂层钢板门窗的五金配件主要有:铰链、滑轮、窗撑、

执手应采用锌合金铸件、不锈钢、钢质冲压件(铰链并喷塑)、增强

尼龙等材料制作G

3 铝 合金门窗的铰链、滑撑、执手、拉手、窗锁、门锁、闭门器

等应采用不锈钢、铝合金、镀锌等制品,均应符合相应规范、标准的

规定。

4 塑 料门窗所用的平面铰链、插销、拉手、滑轮、门窗锁有
“一般型
”
和
“
全防腐型

”
之分。
“一般型
”
塑料门窗所选用的五金

主要是金属制品;“全防腐型
”
塑料门窗,除紧固件特制外,所有配

套的
“
五金件
”
均为优质的工程塑料制品。五金装配要求按现行

国家标准和相应图集要求进行。

5 地 弹簧应按表4.θ.7的 规定选用,彩色涂层钢板门、铝合

金门、塑钢门的地弹簧应选用不锈钢面板或铜合金面板。

4.0.

期

釜

旦里

五

紧叵

闸雀

表4,0,7 地 弹簧选甩表

型 号 门窗宽度(mn1) 门扇高度(mm) 门扇厚度(mm) 门扇重量 (kg)

266 500~7【 X, 2【XXl~2sCXl 40~50 5θ ~70

365 700~1000 2lXX,~2GXl 40~50 70~130

sfXl )1CXX, 2tXXl~2700 40~50 >130



4.0.8 紧

固 件

1 木 门窗五金零件必须用木螺丝拧紧,严禁用铁钉钉装,数

量规格必须符合规定。并采用螺丝刀拧人,木螺丝的帽头应拧至

五金件面平齐。

2 彩 色涂层钢板门窗、铝合金门窗、塑料门窗五金联接用的

紧固件,宜选用不锈钢件,其型号、规格应符合相应规范的规定。

门窗和墙体联接用的紧固件主要有金属胀锚螺栓、塑料膨胀螺钉c



⒌

防5 施 工准各

5.1 技 术准备

5.1.1 在 门窗I程 施工前必须具有设计文件和其它相关的技术

文件ε

5.1.2 施 工企业在工程施工组织设计中应反映门窗工程的施工

要求和质量安全措施,需要时还应有专项方案和安全措施保障c

5.1.3 在 门窗工程施工前必须对设计图纸进行会审c

5.1.4 施 工企业对非标异型和对表述过分笼统的门窗工程(本

规程范围之内)应进行图纸细化,有施工单位技术负责人书面确

认并得到原设计单位和建筑师确认以及建设单位同意后方能

施工。

5.1.5 所 有洞口的位置尺寸和固定点强度必须符合相关规定。

5.1.6 用 于工程上的门窗应有出厂合格证,三项性能检测合格。

5.1.7 在 门窗操作前,工程技术负责人应对操作工人进行书面技

术、安全交底。

5.1.8 在 施工现场制作的木门窗的工人均应具各中级以上技术

水平。

5,2 施 工现场准备

5.2.1 施 工现场应设置专门的加工场所,半成品进场时应有专门

的储存场所和专门的附件仓库。

5.2.2 木 门窗应放置在干燥、有防雨水措施的房屋内。

5.2,3 金 属门窗和塑料门窗及特种门窗不得现场制作,在工厂制

作完成后,按工程进度计划分批运至现场。

8
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5.2,4 进 人现场的金属门窗、塑料门窗、特种门窗的半成品应有

防护措施,现场应有专门的储存场所,贮存应符合下列规定:

1 产 品应放置在清洁、通风、干燥的地方,严禁与酸、碱、盐类

物质接触,并防止雨水侵人G

2 产 品严禁与地面直接接触,底部垫高不应小于 100mmc

3 产 品放置应用垫块垫平,立放角度不小于⒛
°
。



木门制作与安装工艺

6,1 材 料要求

6.1.1 木 材

1 木 门所用木材的树种、材质等级、含水率和防腐、防虫、防

火处理,以及规格料的断面尺寸、长度,必须符合设计要求和本分

册的规定。

2 制 作木门、门贴脸等的木材,宜优先选用红松、白松、杉木、

花旗松(进 口材)等树种。制作木门等的树种详见附录 A。 当采

用马尾松、木麻黄等易腐朽、虫蛀的树种木材制作门及其他细木制

品时,整个构件应用防腐、防虫药剂处理(见附录 C)。

3 制 作门及细木制品所用的木材应采用窑干法干燥,木材含

水率不应大于 12%。 当受条件限制时,除东北落叶松、云南松、马

尾松等易变形的树种外可采用气干木材,含水率应符合《建筑木

门、木窗》(JG/Tl” )的规定c

4 木 材的自然干燥法(含 加工成方、板料的木材),应 按种

类、等级、规格和用途加以分类,成垛堆置在离地面⒛0~300mm

高的木垫或预制混凝土垫上,层间搁置架空楞木如图 6.1.1-1、

图6.1.1-2所 示,以免木材受地面潮湿影响。楞木必须上下对

齐,垛顶要遮盖,最好有 12%的 坡度,以利排水,盖顶周边应伸出

堆垛 500~%0mm。 自然干燥的木材应顺风向架空搁置(在 木材

之间应留出通风间隙);上 面覆盖木板,并应经常检查c木 材自然

干燥所需的时间见附录 D。

l-

过钅

留1

匠
μ

卜

匚
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图61,1-1 方 木自然干燥堆积法示意图
1一方木;2一 架空方木的楞木;3一预制砼垫(或木垫);4一 覆盖用的木板'

图6‘11-2 板 材自然干燥堆积法示意图
1一板材;2一 架空板材的楞木;3一预制砼垫(或木垫);4一 覆盖用的木板。

5 加 工制作木门、细木制品用的锯材,如木材含水率超

过使用要求时,应视不同板方材规格,根据表 6.1.1-1的 规定预

留干缩量。

注:1 落 叶松、木麻黄等树种的木材,应按表中规定加大干缩量 30%。
2 本 表适用于原木锯割成材和自然干燥时按设计尺寸应预留的干
缩量c

风 向

表 6,11-1 板 方材预留干缩量

板方材厚度(mm) 预留干缩量(mm) 板方材厚度(mm) 预留干缩量(mm)

l I30~140

40~60 2 150~160 6

70~90 3 170~180

l∞ ~120 4 190~200



6 使 用木材时,必须根据不同部位,选用适当湿度的木材c凡

用于经常受潮湿部位的闸(如外门、卫生间门),其 木材不可过分干

燥,以免受潮后膨胀翘曲;用于干燥部位的门(如内部门),其 木材不

可过湿,以免干燥后造成收缩,以致结合松动或拼缝裂开影响质量。

各部位构件在制作时的含水率的限值应符合表6.1.1-2规 定。

表611-2 木 门工程各部位构件含水率的限值

注:门、细木制品制作的等级应在施工图中注明c

7 门 及细木制品制作所用木材 ,其材质标准分为三级 ,应符

合表 61.1-3材 质标准的规定。

木
^

宗斗纱

较丿
口
口口,

或塘

防」

体彐

其俐

6.1

构件名称 木材含水率的限值(%)

闸心板、内部门 贴脸板 12

15

18

门扇、外邯闸 贴脸板

门  }0∶

表611-3 门 及贴脸制作用木材的选材标准
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品 名 称

梃 、冒 头 、

Fv+l墓 `窈

\、

↓ 茧
星
羊

的线角、|门 心板 咖搬ulmlrlntm,fLry

不允许|

深度及长

度不得大

于厚度及

材长的

们
飞
鼷

斜纹、斜率不大于(%)

I、Ⅱ级非正面允许、Ⅲ级不限

其 他    {  浪 形纹理、围形纹理、偏心及化学变色允许

注:I级 品不允许有虫眼,Ⅱ、Ⅲ级品允许钉丧层的虫眼

8 门 及其他细木制品制作如有允许限值以内的死节及直径

较大的虫眼等缺陷时,应用同一树种的木塞加胶填补,对于清水制

品,木塞的色泽和木纹应与制品一致。

9 木 门及细木制品的结合处和安装小五金处,均不得有木节

或填补的木塞。

10 木 门及细木制品制成后,应立即刷一遍底油(干性油),

防止受潮、污染、变形:

1I 木 门及细木制品与砌体、混凝土或抹灰层接触处、埋入砌

体或混凝土中的木砖均应进行防腐处理(呃 附录 C)=除 木砖外

其他接触处应作防潮处理c

6.1.2 胶
合 板

1 常 用制作木门、特种木门、细木制品的胶合板多层板,其质



量应符合国家标准《阔叶树材胶合板》(GB738)及 《针叶树材胶合

板》(GB1~sZ19)的 要求。以及《民用建筑工程室内环境污染控制规

范》中民用建筑工程室内用人造板及饰面人造板,游离甲醛含量

或游离甲醛释放量必须符合要求。

2 选 用胶合板制作木构件时,其材质特性、等级、材种应符合

设计要求和本分册的规定。

3 门 扇制作时,应根据门扇的规格合理选用胶合板,做到既

无拼接又不大材小用。

4 门 扇 、细木制品制作时,胶合板与木制品骨架的联接应满

涂脲醛树脂胶固定。

6,2 主 要机具设备要求

6.2.1 主 要设各

锯机(带锯机、吊截机、圆锯机);刨 机(木 工平刨、木工压刨、

三面刨、多用刨)、木工铣床、木工钻床、开榫机、榫槽机、刨光机、

磨光机等。手电钻、手电刨、电锯、经纬仪、水平仪:

6.2.2 主 要工具

木工斧、锯、刨、螺丝刀、水平尺、木工三角尺、划线架、吊线坠、

羊角锤、墨斗、电焊机、射钉枪、丝锥、钢卷尺、钳子、大号螺钉锭具、

撬棍、靠尺。

6.3 作 业条件

6.3.1 木 门制作作业条件

1 组 织操作人员学习木门加工图纸和施工说明书。

2 按 备料计划和设计要求选好原木,并组织进厂。

3 木 工机械检修,满足使用要求。

4 材 料已符合 6.1要 求。
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6.3.2 木 门及其他木门作业条件

1 木 门窗框、扇进场后,应码放在仓库并垫垫木(离地面高

度2∞mm)上 ,码放应分类,并在框子靠墙面涂刷防腐剂两遍:严

禁露天堆放。

2 检 查门窗框、扇。如有缺陷应剔除单独堆放,专人进行修理c

3 门 窗洞口预埋防腐木砖或固定件,位置、数量符合规定G

4 防 火门及各种小五金和零件质量符合国家标准、行业标准

的规定,并按设计要求选用。

5 扇 安装前墙面装饰和地面工程亦已基本完成c

6.4 检 查预留洞口尺寸

6.4.1 主 体结构完工后,复查洞口位置、尺寸、标高及预埋件(固

定点)位置。

6.4.2 多 层和高层建筑用经纬仪检测洞口垂直偏差,并弹基准

线,室内用水平仪检测安装水平偏差。

6.4.3 对 门窗固定点的强度进行检查,需要时应进行强度检验。

严禁在加气砼砌块和薄壁砌体上固定门窗。

6.4.4 建 筑门窗洞口尺寸应符合 GB~s824《 建筑门窗洞口尺寸系

歹刂》标准,门窗框与墙体的间隙每边应控制在 10~⒛ mm左 右,用

水泥砂浆嵌好并作隐蔽验收记录c

6.5 木 门的制作

6.5.1 生 产操作工艺程序

木门生产操作工艺程序:选料、断料、刨料、划线、打眼、锯榫

(开榫)、铲口、推槽、推线脚及拼装、出厂检验等工序。

6.5.2 选 料和断料

1 断 料前须先选料,选料时应先检查材质、曲度和毛料刨光预

15



加断面尺寸等是否符合要求,然后按需要长度锯断.其截面不得有

劈棱、斜头和开裂等现象,端部 2∞mm以 内不得有节疤。下料时应

长短搭配,减少配料损耗;采用马尾松、木麻黄、易腐朽、虫蛀的树种

时,整个构件应作防腐、防虫药剂处理,处理方法参见附录 C。

2 要 合理确定加工余量:宽 度和厚度的加I余 量,一面刨光

者留3mm,两 面刨光者留5m111,如 长度在 50cm以 下的构件,宽度

和厚度的加工余量可留3-4mn1;超 过 50cm的 构件κ度方向的加

工余量如表 6,5.2所 示:

3 门 窗框料有顺弯时,其弯质一般不应超过 4mm。 扭弯者
一般不准使用。

4 青 皮、倒楞如在正面,裁口时能裁完者,方可使用:如 在背

面超过木料厚 1/6和 长的 1/5,一 般不准使用c

5 按 选料表和配料单要求进行断料:

6 木 材全部配齐后应有标识并分规格堆放整齐t

6.5.3 刨 料

1 刨 料应顺木纹方向进行如图6.5.3-1所 示,刨出表面须光

滑平直,相邻两面须成90度 ,同一规格木料的宽、窄、厚、薄应一致:

【6

0

「∶i々 |‘∫

∶知!∴li

3

Ⅰ二i∶ J

=正 (

∶己号,

诏

u々|∶∶;∶∶∶|{

应铲:

表 652 构 件长度加工余量

构件名称 加 Il余量

闸框立梃 按图纸规格放长 7cm

闸柜冒头 按图纸规格放 K⒛ cm,无 走头时放长4cm

门框中冒头 按图纸规格放长 1cm

门诩梃 按图纸规恪放长 4cm

门扇冒头 按图纸规格放长 lcm

闸扇中冒头 仃五根以上者,有一根。r考虑作半榫

闸芯板 按图纸口头及扇挺内净距放长各5cm



图653-1 顺 木纹方向刨料示意图

2 刨 料时应选择平正、木节少、裂纹少的木面作正面,通常取
栩邻的大小面,有节疤、裂纹的面,放在背面c框 挺如有弯曲时,应
将凸面向外,安装时使凸部贴住墙面以便撑直￡
3 刨 料的顺序应为:先刨正面,后刨背面;先刨大面,后刨小

面r必 须经常用角尺紧贴正大面来回移动,以检查控制相邻面的
方正(90度 )3合 格后应在这相邻大小面的正面上划出标墨做上

记号,作为划线的基准面,记号通常用√或 S表 示)
4 成 品的宽、窄、厚、薄应多留0.5mm以 备净面:
5 闸 框边料,可刨光三面(贴墙一面可以不刨),但 必须铲出
如图6.5.3-2所 示的两个斜口和灰浆槽,框料宽度大于 I00mm,

应铲出两道G

图 653-2 门 框料断面

1一 灰浆槽 ;2一 门扇框厚



6 刨 光的木材,应按规格分类,光面对光面堆放整齐。

6.5.4 戈
刂 线

1 划 线前,应检查划线样板、丁字尺和拐尺等工具的精确度

和木材刨光的质量c

2 划 线时应注意木材的正、背、内、外、左、右、成对、顺逆等,

并检验标墨记号。划出的线必须正确、均匀、清楚,划线方法可使

用四面、六面划线器或活动划线架等工具G

3 按 设计图纸规格要求出大样,根据大样先划一根样件,将

线脚、槽口、榫头(根据不同门框扇的规格用料,取单榫、双榫、双

夹榫等)、孔眼和肩角等部位,用横(垂直)、竖(平行)线划齐。节

疤及裂纹等木材缺陷应避开打眼开榫和线脚部位c

4 划 线时要选光面作为表面,有缺陷的放在背后,划出的榫、

眼、厚、薄、宽窄尺寸必须一致。

5 用 划线刀或线勒子划线时须用钝刀,避免划线过深,影响

质量和美观G划 好的线,最粗不得超过 0.3mm,务 求均匀,清晰。

不用的线立即废除,避免混乱。

6 划 线顺序,应先划外皮横线,再划分格线,最后划顺线,同

时用方尺画两端头线、冒头线、棂子线等,双扇门必须在宽度方向

留出错口量,门扇留5-6mm。

7 门 框及厚度大于 50mm的 门扇框梃和冒头结合处做大割

角,如图 6.5.4-1所 示 ,应用双夹榫联接。冒头料宽度大于

1gOmm时 ,一般划上下双榫,榫眼厚度一般为料厚的 1/5— l/3。

半榫眼深度一般不大于料宽度的 1/3,冒 头拉肩应和榫吻合。

{

如 大

1/4,,

如图

芯板:

9

l

胶拼芸
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鼠
〓Ⅲ刂

图65.4△  框 梃和冒头联接大割角

8 门 扇上、下宙头的宽度在 150mm以 内时,一般可做单榫 )

如大于 I50n1m者 ,须做双榫,每个榫头宽度,不小于言头宽度的
1〃 ,在上冒头的上侧和下冒头的下侧应留不小于⒛mm的 平肩,

如图6.5.4-2所 示G闸 扇中冒头榫,一般按冒头的宽度d综 去门

芯板之槽位置)分成三等分c

歪=
∧

让

图654-2 榫 眼示意图

9 门 框的宽度超过 120mm时 ,背面应推凹槽 ,以防卷曲。

10 门 扇梃宽度过大时 ,冒头可做半榫成做言榫 ,必要时可带

胶拼装加国,以免松动c
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11 木 材如有不大的缺棱掉角时,应放在铲口或线脚处,待铲

口或起线后去掉。

12 榫 、眼、铲口的厚度线宜采用线勒子(划 线器)划 出。划

线时,线勒子必须贴紧正面:

13 无 下冒头的门框边梃,划线时应按设计高度在立边 下部

两侧划出下脚标高线,在光面整平前锯出 2-3mm深 锯痕(锯 口

线)各一道,作为安装标高依据。

6.5.5 锯 榫(开榫)

1 榫 的厚度必须和榫眼的宽度相符,不得有厚薄不匀现象;

平肩必须方正,斜肩必须和线脚吻合;第一根榫头锯好后,应与凿

好的榫眼试套一下,松紧适当时,再大批生产;在生产过程中,也应

检查核对,防止差错。

2 门 中冒头三等分的榫头,应将中问部分留出平肩或半榫后

去掉。

3 锯 半榫时,榫头长度小于榫眼深度 5mm左 右,使拼装后,

既有少许空隙,又不影响牢固c

6.5.6 铲 口 、 推 槽 、 裁 线 脚

1 铲 口或推槽、裁线脚的尺寸样式应符合图纸要求,深浅必

须一致,方形口槽须成⒛ 度角,线脚要四周交圈c出 水槽的出水

眼内部必须光滑,并有向外坡度,以利出水。

2 线 条棱角应平直光滑,纹路清楚一致,不得掉棱缺角起毛

现象。

6.5.7 拼 装

l 门 拼装前,应认真检查边框、胃头、芯板等各类构件的质

量、规格、数量是否符合图纸要求:

2 门 拼合时,先将榫头端部倒去棱角,敲击时必须在敲击处

衬垫上木材,不得直接敲击门构件以免损坏木材表面。拼完后再

在每处榫头内打人一至两个木楔,拼装严实后要将冒出的木榫头

锯掉,木楔一般长 gOn1m左 右,厚约 10-15mm,宽 度与榫眼相同。
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在加楔时,先要使成品平直、方正、不翘曲,然后再加楔楔紧,并加

胶料胶结。门扇组装榫、眼,肩必须满涂胶,不允许只在楔上涂胶,

而榫、眼、肩不涂胶的做法⊙

3 框 子在拼合正确后,上部两交角处用两根八字斜角撑搭

牢,没有下冒头的门框应在两个框梃的下部锯口线以上钉上拉脚

撑拉牢,以便安装时校正平直和防止搬运时变形。

4 框 子拼合完成后,在与砖墙接触的一面须满涂水柏油或其

它防腐剂。联接框子的木砖,也须满涂防腐剂c涂 刷防腐剂时,不

得沾污框可见的木材面。

5 芯 板的拼接。芯板须做成企口缝或高低缝,拼接要紧密,

拼缝销子眼不能倾斜,更不能滑出板面c芯 板厚薄应一致。边框

上芯板的凹槽深度,应使镶好芯板后尚有 2-3mm的 问隙。板面

要平坦光滑,没有刨痕和波浪现象c

6 制 作胶合板门时,边框和横楞必须在同一平面~L,面 层与

边框及横楞之间应加压胶结,应在横楞和上、下冒头各钻两个以

上、孔径在Φ8的 透气孔,以 防受潮脱胶或起鼓 (油 漆时不应

闭塞)。

7 二 合板门内的暗横撑的中心距离不得大于⒛cm。 面层板

与暗横撑胶结要牢固,不得有漏胶、脱胶、起层等现象。如果胶合

板门扇四周不使用木封条封堵,必须要用胶合板封贴门扇两侧边,

门边阳角二合板要刨/+s度 的斜角,对角涂满胶。

8 纱 门钉纱:先用鞋钉将纱绷紧,再钉压纱条 ,钉压条的钉要

向梃料面倾斜使纱绷得更紧,钉好的压条必须牢固平直,钉帽要拍

扁不突出。压条应光滑一致,并与铲口齐平,割角就联接密实c

9 门 框、扇在净光后就立即涂刷一遍底油(干性油),防 止受

潮变形。

10 门 扇和框拼合搭牢后,应注明其编号、数量和规格,堆放

时必须平放,底面用垫木垫起,不使受潮变形c如 露天堆放时,应

加遮盖,防止日晒雨淋。

0
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6.5.8 出 厂检验

1 对 制作好每一档门应进行检验,符合要求后报厂(项 目部)。

2 厂 (项 目部)质检员批量检验后,报技术负责人,技术负责

人形成书面后才能出厂。

6.5.9 手 工 操 作

1 刨 料时,尽量采用活动刨料箱和方口阔刨c先 用一根冒头

料放人活动刨料箱内,然后旋紧螺栓,校正后即百r操作。如刨芯子

料及冒头的狭面时,可一次刨两根3方 口刨分粗细两种,先用粗

刨,然后再用细刨刨光:

2  打甘艮:

1) 选 用适合榫眼宽度的凿子,先从门梃的背面凿下,当

深度约为梃宽的 1/2左 右时,再改从正面凿入,以免损坏眼壁。如

遇有半眼时应先凿半眼,以防损坏木材组织,影响榫眼受力配合c

打眼时正面应保留半条墨线,背面凿去墨线,以便造成楔形效果,

如图6.5.4 2所 示;

2) 榫 眼端面中问应稍有凸起,不得有凹进以便拼装时加

楔打紧,半眼深度应一致,并以半榫深 5mm。 孔眼的厚度方面不

允许有凸起现象。如遇节疤时应慢慢的凿人,前后面凿间的间距

应相应减少,须防木材开裂;

3) 打 眼时,必须将木材平放在工作台或工作凳上,凿子

应扶正,锤子敲击时应和凿子运动协调,用力应适度。打眼时一般

门梃一次可平放两根,一面的打眼工序完后,翻过来再依次凿另一

面,可以节约翻料和取料时间c

3 割 肩时,应提住锯梁,减小锯齿跳动,以防伤手,锯伤榫眼。

4 如 用多道线脚刨操作时,必须与榫头厚度相配合,不可脱

空或切进,以免安装不严密。

5 拼 装前,半成品内侧面要用细刨进行净光整理,刨去表面

的印痕、线迹与毛刺,以免拼装后无法刨到￡拼合后须用细刨将结

合处的高低部分刨平净光c
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6,5,10 机
械 操 作

1 使 用各种机械制作木门框、扇应先制出样品,经检验合格

后,划定足尺样板,作为配料依据,并将各种机械按照制作程序排

好流水作业线。

2 每 道工序加工完成的半成品,应分类堆置,并尽快传到下

道工序;在各道工序交接中,应相互进行交接检查,以免影响产品

质量、生产进度和浪费人工、材料等:

3 门 框扇在机械加工各道工序成活后,在用手工净光的同

时,必须认真检查每根木构件有无缺棱、掉角,局部轻微腐朽、树脂

油道、虫眼、疤节松动等缺陷,如果有以~LJ清况必须修补完整,不能

留给下道工序去做:

4 各 种机械在操作前必须将现场同围清理干净,检查机械运

转是否正常,操作时,必须精力集中,循章作业。非专业操作人员,

严禁操纵机械。

5 开 锯前应检查机械是否完好,安全防护装置是否配齐,否

则不得开车;开车前应发出信号,然后合闸:用 圆盘锯时,应将台

面的靠板按照材料尺寸调准,操作时将木材贴紧靠板慢慢推进;较

长的木料需两人操作时,待上手将木料推过台面后,下手才町接

拉,上手仍应将木料贴紧靠板推进,防止走线∴∞0mm以 下的短

料禁止上锯。操作人员必须避开锯片旋转切面位置。

6 手 压刨、平刨:

1) 操 作前,应先根据所刨构件的宽窄将安全档盖调整

好,刨刀吃料深度不得超过 1.5mm。 如料太厚,可分两次或几次

刨光;对于不同规格的材料,不得同时刨料。材料进出压刨机时.

必须与台面贴平,贴紧靠板,不得歪斜翘曲;

2) 刨 料时必须用两手压紧材料两端的~L面 (两 手前后的

距离约6Cltlmm),遇 长料时先把住后端,用右手(或木叉)慢慢地均

匀推进,手不得接近刨刀口c推 料速度应根据所刨部件规格而定,

不得用力过猛。两人操作时,须 等刨料推过台面中心 (刀 「l)



200mm左 右,下手(助 手)方 可接料,不得猛拉猛拖,以防失手伤

人,损坏机械或影响质量。弯曲材料应预先刨直c

7 打 眼:

1) 操 作前须将床架和夹具调整好,使台面平整,夹具灵

活,钻头垂直;

2) 夹 料时除斜眼外须将木材保持平直,夹紧;打眼时要

对正眼线,不得偏斜,防止走线,正面要留出半条墨线,背面切掉墨

线。如需两面打透眼时,应先从背面打起,打到 1/2深 后再翻过来

由正面打通。打出的眼须整齐方正;

3) 打 眼时,必须按照部件的规格、眼的大小控制进钻速

度,掌握闸把要适度,开始应缓慢 ,然后根据机器的功率,均匀地加

速,不应让钻机超载;手把不能抖动,并不得猛然下压;
4) 打 夹榫时,应注意不得损坏两边榫头c打 半眼时,除

利用固定樘以外,还可根据眼的深度加樘,或划出标识 ,使打眼深

度保持一致;

5) 在 操作中,当打眼的外芯被木屑挤塞,或因下压过猛,

而使机器转动缓慢甚至产生钻头冒烟等现象时,须立即抬起手把,

停车检查清理;

6) 打 好第一根料的孔眼后,应将所配合的榫头和榫眼拼

装,校核无误后,方可进行成批打眼;

7) 打 固定百叶窗孔时,将钻壳调成笱 度后,即可按照上

述方法进行加工打眼。如打圆孔眼时,则须将原钻壳取下,按照需

要直径,重新安装好后,再行操作c

8 开 榫、打夹:

1) 操 作前应根据加工部件的规格、夹榫的大小厚薄,校

正好刀片距离,使其水平,不得有倾斜。开榫机割肩的上下划刀必

须垂直(划刀不能深于开榫的刨刀面,以免损伤榫面)如遇肩头长

短不齐,划刀的距离应等于其长短的差值。操作中应随时检查调

整,以防走线;
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2) 开 车前,应检查刨刀螺栓是否拧紧,开车后,先使机器

运转到正常状态,再启动割肩机轴,待转动完全正常后,方可推人

部件,正式生产;

3) 开 榫时,应用手或螺栓压头压紧木料,贴住靠板,先慢

慢推进,然后逐渐加速,不得用力过猛。
·  9 铲 口 、线 脚 :

1) 操 作前,应按产品规格、形状、尺寸定好铲口深度和线

脚坡度,上好所有刀具及靠板。所刨线脚的斜度、深浅,必须与榫

头的肩角核对无误后方可进行生产;

2) 操 作手压式铲口机时,必须将木料贴住靠板,压住床

面,用左手按料,右手推进。对超过 3m长 的木料铲口时,应两人

分上下手操作,上手应在离刀口2CXlmm处 放手,以防发生事故G

下手在木料越过刀口 150n1m后 ,才可慢慢压紧,推进与接拉的速

度要均匀,必须适合机器运转速度,不宜太快,以免发生铲口深浅

不一致的现象。

10 锯 余头、裁错口:

1) 门 扇安装操作前,应根据门框的实际尺寸配装刀片。

在装有圆盘锯锯片的活动台面上,钉上限位木,拧紧圆盘锯锯片的

压紧螺栓,然后开动机器,裁锯门扇余头;

2) 加 工门扇的错口前,应检查门框的内净尺寸进行配

刀,使其深浅正确,在活动台面上钉好限位木,再进行加工。在第
一樘完成后,应检查其规格质量,错口厚度双扇应各占一半,拼合

后应严密吻合无高低和空隙,完全符合要求后,方能大董生产。

H 光 、平、磨:

1) 操 作前,先校正刨刀(使装在操作台面的刨刀露出台

面0.5mm),两 刀相接必须使刀刃平直,然后进行操作;

2) 磨 砂机的磨片应露出台面0.2m111,必 须使其平整后才

能工作;

3) 操 作时,将门扇平放在台面上,慢慢移动,必须使扇表



面仝部磨匀、光滑、平整;

4) 如 用砂布带磨光时,手压把用力必须均匀,移动速度

不宜太快或太慢。在磨单根料时,必须顺木纹进行c

6.6 木 门框与墙体的联接

6.6.I 砖 墙与木门框的联接

主 立 门框时砖墙与木门框的联接:用一端为燕尾榫的木砖,

将榫伸人木门框的燕尾眼内,砌墙时将木砖砌人墙体内,使其与墙

F=j定,如图6.6.1所 示:

2 嵌 门框时砖墙与木门框的联接:在砖墙内预砌木砖其间距

应钓∷禽本分册规定,然后用圆钉(长 大于 100mn1)联 接,钉帽应预

先拍扁,并送人框内2n1n1,如 图6,6.1所 示。

图6,61 砖 墙与木门框的联接

l一燕尾木砖;2一木砖;3一 圆钉c

6.6.2 混 凝土墙与木门框的联接

在混凝土墙内预埋燕尾形木块用圆钉联接,或在洞口墙上木

柜安装位置钻直径为 12mm、 深 gOmm的 孔,用木塞钉人孔内,钉后

用圆钉联接,如图6,6.2所 示c

6.6。i

凝土∷

安装

6.6.犭

氵

块咬石

6.6.5

6.6.5
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图662 混 凝土墙与木门框的联接

l—木塞;2一 圆钉;3一预埋木块c

6,6.3 混 凝土小型空`心砌块墙与木门框联接
事先在切块中埋人燕尾形木块、铁件或其他联接件,用细石混

凝土灌满捣实,在砌筑时将预埋木块(铁 件)的 砌块砌在墙体内,
安装木框时用圆钉钉牢,如图6.6.3所 示。

图 6.63 混 凝土小型空心砌块与木门框的联接
l一

木 块 ;2一 圆 钉 ;3一 铁 件 ;4一 圆 钉 或 木 螺 丝 。

6.6.4 硅 酸盐加气块墙与木门框联接

门洞口两侧不少于一砖范围内,应用实心砼砖与硅酸盐加气
块咬砌并预埋木砖,木门框与木砖用圆钉固定。
6.6.5 木 骨架轻质墙与本门框的联接,用圆钉直接固定,如 图
6,6.5所 示 。

)7



图66,5 木 骨架轻质墙与木门框的联接

l一圆钉;2一轻质墙面层t

6.6.6 轻 钢骨架墙与木门框的联接,用木螺丝联接,如图 6.6.6

所示。

图6,66 轻 钢骨架与木门框的联接

l一轻钢骨架;2一轻质墙面层;3一木螺丝c

6.7 普 通木门安装施工操作工艺

6.7.1 在 安装闸框前,应检查门框靠墙表面是否满涂防腐剂;捡

查门框质量,如有翘曲及不方正等缺陷,需待修整后再安装。门规

格、型号、尺寸、位置必须符合设计图纸要求

6.7.2 立 门框(先立框后砌墙)

1 立 闸框前须对成品加以检查,进行校正规方,钉好斜拉条

(不得少于 2根 )无下坎的闸框应加钉水平拉条,以防在运输和安

装中变形。

2 立 门框前要事先准各好撑杆木橛子,木砖或倒刺钉,并在

门框上钉好保护条:
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3 墙 身砌筑前应按照设计图纸要求的位置,在基础墙或楼面

上划出门框的外边线,弄清门扇的开启方向以及框的坐墙位置,然

后将门框立起,用水平尺、托线板(或线锤)等校正垂直,随即用支

撑使之固定。严禁临时固定在脚手架上。

4 固 定门框的木砖,应先检查是否满涂防腐剂;木砖一端应

用有燕尾榫伸入框子燕尾眼内G砌 墙时,木砖整个砌人墙内,使其

与墙固定。门框木砖每边不少于三块,其间距不大于 1.2m,无 走

头的门框,应使木砖靠近上冒头及门框下端c

5 与 粉刷层相平的门框安装时,应突出墙面,放出粉刷层的

厚度。

6 立 好的门框均须在门框梃等易碰撞的部位,加钉木条或其

他保护材料,以防碰坏:

6,7.3 嵌 门框(先砌墙后立框)

l 后 塞门框前要预先检查闸洞冂的位置、尺寸,垂直度以及

木砖数量,如有问题,应事先修理好c

2 门 框应按规定圃定在墙体上,每边的固定点应不少于=

处,其间距应不大于 12n1=

3 门 框走头与预留洞的间隙用水泥浆或细石砼塞紧填满;门

框与墙面的间隙,每边应控制在 10-⒛ mm左 右并用于水泥砂浆

嵌好。

4 当 受条件限制门框不能用走头时,应采取可靠措施将门框

固定在墙内的木砖上。

5 后 塞门框时需注意应处在相同标高地坪上,同高度的门框

上部应在同一垂直线上,多层建筑的门在墙中的位置,应在一直线

上。安装时,横竖均拉通线,当门框的一面需镶贴睑扳时,则门柜

应凸出墙面,凸出的厚度等于抹灰层的厚度:

6 寒 冷地区门框与外墙间的空隙应填塞保温材料。

6.7.4 木 门扇的安装

l 木 门扇安装前应检查其型号、规格、质量是否符合设计要



求,如发现问题,应事先修好或更换c

2 安 装双扇或多扇木门时,必须使左右扇的~L、中、下冒头平

齐,闸扇四周和中缝的间隙符合表6.5.2规 定c

3 安 装前先量好门框的高低,宽窄尺寸,然后在相应的扇边

上画出高低宽窄的线,双扇门要打叠,先在中间缝外画出中线,再

LmJ出边线,并保证梃宽一致,上下冒头也要划线刨直;画好高低、宽

窄线后,用粗刨刨去线外部分,再用细刨刨至光滑平直,使其合乎

没计尺寸要求。

4 修 刨门扇边梃时,应将相对两扇同时修刨,以免门扇边梃

宽窄不一j对 冂缝搭接宽度,一般为 12mn1c

5 将 扇放人框屮安装合格后,按扇高 l/8— I/10,在 框⒈按

饺链大小划线,并剔出铰链槽,槽深一定要与铰链厚度相适应,槽

底要平c安 装好的门扇,必须开关灵活、稳定,不得回弹和反翘,门

扇铤面与外框梃面应相平t

6,8 木 质弹簧门的安装施工操作工艺

6.8.1 将 顶轴套板装于闸扇顶部,回转轴套装于门扇底部,两者

的轴孔中`心线必须在同一垂线上,并与门扇底面垂直。

6.8.2 将 顶轴装于门框顶部,并适当留出门框与闸扇顶部之问的

缝隙,以保证门扇启闭灵活i

6.8.3 安 装底座,先从顶轴中心吊一垂线至地面,找出底座上回

转轴中心位置,同时保持底座面水平,然后半底座外壳用混凝土浇

田(内壳不能固定),并需注总使板面与地面(含装饰面层)保持在

⒈1一标高上:

6.8.4 安 装门扇应在混凝土凝结具有足够强度后;安装时先将门

扇底部的口l转轴坌会在底座的回转轴上,再将闸扇顶部的顶轴套

的轴孔与闸框上的顶轴的轴心对准,然后拧动顶轴的调节螺丝,使

l扛轴的轴芯插人Jt轴套的顶孔中,闸扇即可启闭使用f
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6.8.5 启 闭调速

图6,86 本 门地弹簧安装图

1一顶轴;2一 顶轴套板;3一 回转轴套0— 底座;

5一 调节螺钉;6一 回转轴`一 调节螺丝:

顺时针方向拧
“
油泵调节螺钉

”
(将底座面板上的螺钉拧出即

可看见),门 扇关闭速度可放慢,逆时针方向拧,门扇关闭速度即

加快。

6.8.6 地 弹簧的选择符合表6.8.3的 规定,安装方法如图6.8.6

所历:。

6.8.7 门 锁的安装

喑门锁不得装在中冒头的柞头处,避兔榫头被凿损。锁孔的

深度应完全
LJ锁相同,使其紧贴弹于锁(明 锁的孔眼,应须与锁 C̀p

紧贴),锁 与锁碰头位王应成水平、仗闸啪关闭后不致有松动现

象,门锁一般安装在高出地而⒛0-J50ll1n1的 位置处。

6.8.8 拉 手、插销及闸碰的安装,必须做到横平竖直、密实、平整,

门拉 手 安装 的位置,应 在 闸扇 中线 以下,门 拉 手
一般距

士也面0.9— 1.051l1.



6.9 木 门套、贴脸的制作和安装

6.9.1 制 作木贴脸时应先刨大面,后刨小面,然后顺纹起线,线条

应清晰,深浅一致,刨光面平直光滑。

6.9.2 木 贴脸板应紧密固定于门框 L,贴 脸板搭盖在墙上的宽度

应不小于 10n1m。

6.9.3 门 贴脸、门披水、盖口条和压缝条的安装必须尺寸
一致,拼

角处应 0~s度 联接,与门结合应牢固、密实,并应做到平直光滑,割

角准确平整,接头及对缝应严密整齐,无缝隙。

6.9.4 做 圆闸贴脸板时应先套出样板,然后按样板制作。

6.9.5 装 钉木贴脸时钉帽要砸扁,顺木纹钉人板内2n1n1。 钉的

间距视贴脸板的树种、材质截面尺寸雨定,一般不大于 300111m。

6.9.6 木 贴脸板安装的允许偏差:主要检查木贴脸板内边沿至闸

框裁口的距离,允许偏差 2mm。

6,10 质 量标准

6.10.1 按 G“ O~aOO要 求质量检验分为主控项日和
一般项目。

6.10.2 主 控项 日:应符合《建筑装饰装修工程质量验收规范》

(GB50210)中 门窗工程关于木门窗制作与安装工程要求,

6.10.3 一 般项目:应符合《建筑装饰装修I程 质量验收规范》

(GB∞ 210)中 门窗I程 关于木门窗制作与安装I程 要求Ι

6.10.4 木 门窗制作安装质量验收记录见表 6。104_l、 表

6.10.4-2。

0

∠



表6104-1 木 门窗制作分项工程质量验收记录

序 口勹 (沁 50210的 规 定 备氵}

主

控

习T

凵

2

I

木闸窗的木材Ⅰ品种、+i质 等级、规恪、f(寸 、杠扇的线型
及人选木板的甲醛含量应符合设计要求'设 计未规定
材质等级时,所用木材的质量应符合装饰装修规范附录
A的 规定Ⅱ

木闸窗应采用烘丨的木材,含水率应符合《建筑木闸、木
窗》(JG/Tl夕 )的 规定:

∷
ˉ
ˉ̄
卜
ˉ

3

4

5

木闸窗的防火、防腐、防虫处Jlf应符合设计要求(

木闸窗的结合处和安装配件处不得有木 阝或已填补的
木扛i木 闸窗如苻允许限值以内的死节及苴径较大的
虫跟时,应用同 一材质的木零加胶填补。对于清漆制
品.木塞的木纹和色泽应与制品一致c

门窗框和厚度大于~sOmm的 门窗扇应用双榫联接c榫 槽
应采用胶料严密嵌舍,并应用胶楔加紧c

胶含板闸、纤维板闸和模压门不得脱胶。胶合板不得刨
透表层单板,不得有戗搓。制作胶合板闸、纤维板门时,
边枢和横楞应在同一平面上,面层、边枉及横楞应加压
胶结c横 楞和 L、下冒头应各钻两个以 L的 透气孔,透
气孔应通畅G

股

项

日

l
金属门窗表面应洁净

大面应无划痕、碰伤t

、平整、光滑、色泽一致,无 锈蚀。

漆膜或保护层ΙL连 续。

2 铝合金门窗推拉门窗扇廾关力应不大于 100N=

3
金属闸窗框

°
J墙体之问的缝隙应填嵌饱满,并采用建筑

密封胶密封(建 筑密封胶表面应光滑、顺豇,尢裂纹。



续表

序  号 GB50210古 饣赏见赁己 备注

|

|

一贝

次
项 凵    {构 件名称

允许偏差(n.n)

普通 | 高 级

 ̄
 
~
2

翘曲    ←
一
军|— +~÷

-—

÷《^谝
面面歹T石 了T丁 T丐

3 表面平整度  |  扇   | 2

4

5 裁
1雪 搪

合

|眶
、扇 I o,5

6 桕邻棂子两端问距 | 扇 l

"
臣

阡

︱

_
·
_
「

"

‘

ˉ

︱

∷

ˉ

”

︱

Γ

{

ˉ

一
般

项

日

⊥
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T
ˉ

{
ˉ
△
ˉ̄ ~̄
~
~
~
︱

︱︱︱︱︱︱︱︱︱
i |木 门窝、墙体间缝隙的填嵌材料应符合设计要求,填嵌应

L撄逻罗10Ⅰ苎巴苎芏
i i*门 帘步u7k善 ri孓 「F奸吝冬 宓 ti錾 的守奘 ∫∴̀Ⅲ厅E古 ~与 闸
|2}变 !丨甲 华 尘 j【 至

、JI缝 条 、密 封 条 的 安 装 应 顺 直 ,与 闸

窗结合应牢固、严密c

一
般

项

日

表6.10,4-2 木 il窗安装分项工程质量验收记录

门窗扇对口缝   |l~25u5

△业厂房双扇大闸对口缝 |2~5

门窗扇与上框间留缝

闸窗扇与侧框问留缝

窗扇与下框间留缝

门扇与下框间留缝   3~5

10| 双 层门窗内外框问距

丨无下框 时 门 |    -̂

l1|扇 与地面间

~ | ~!

卫生间闸

厂房大门
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6.10.5 强 制性条文

民用建筑工程室内用人造木板及饰面人造木板,必须测定游

离甲醛含量或游离甲醛释放量3

6.11 安 全技术

6.Ⅱ .1 门 窗加I操 作I应 经安全、技术培训,考核合格后上岗。
6.Ⅱ .2 手 持电动△具要在移动开关配电箱装没额定动作电流不

大于15mA,额 定动作时间不大于01s的 漏电保护装置:电 动机

械应有独立的总机,严禁一间多用。下班时,应切断电源、电气开

关,应装箱上锁:

6.11.3 木 I车 间应备足消防器材,进人木I车 问的人员,严禁吸

烟。抽烟进吸烟室r木 工车问锯末、碎料,设专人清扫并及时运出

车问G

6.1I.4 砂 轮机应使用单向开关,砂轮应装不大于 180度 的防护

罩和牢固的I作 托架。

6.11.5 锯 料时,用推料杆,以防锯断手指。
6.I1.6 架 梯不得缺档,脚底不得垫高,底部应绑橡皮防滑垫,人

字梯两腿夹角ω 度为宜,两腿间要拉索拉牢:

6.1z 成 品保护

6.12.1 木 门窗拼装时,应先垫木块后锤击,用力要均匀,不得过

猛,框、扇面不得有锤痕,

6.12.2 门 窗框、扇搬运时应轻拉轻放;车运门窗应下垫木枋,码

放平整,并用绳子固定,以防碰撞

金属氵

空玻田

单扇王

7.1.1

1

自勺昱寻9

规则窨

出厂亻

2

金化自

弯成钅

涂层钅

圭

3

孔处)

等),I

4

固、嗣

等除刁

5

排水刁

6
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金属门窗安装工艺

金属门窗是指彩色涂层钢板门窗、铝合金门窗G国 家积极推广中

空玻璃断热型材铝合金平开窗、中空玻璃断热型材钢平开窗以及

单扇平开多功能钢户门。

7.1 材 料和成品要求

7.1.1 彩 色涂层钢板门窗成品要求

l 彩 色涂层钢板门窗的整体质量应符合国家标准设计图集

的要求和JG/T~s∝ 1一叨 产品标准中的技术要求、试验方法和检验

规则等规定。彩板钢门窗进场必须核查生产厂提供的产品标识及

出厂合格证,需方并依据产品标准核检做验收记录。

2 制 作彩色涂层钢板门窗系以0.7~0.9mm的 热镀锌或合

金化的钢板为基材,经过表面处理涂上有机涂料,称为彩板,再冷

弯成钢门窗专用框料c其 各项性能技术要求,应符合标准《彩色

涂层钢板及带钢》(GB/T12754)自 勺规定。

盐雾试验:不起泡、不锈蚀≥500hc

3 彩 色涂层钢板门窗框、扇的杆件联接缝(包括拼樘缝及螺

孔处)除应符合标准要求外,应涂防腐涂料(如丙烯酸树脂、硅胶

等),以 保证整体的防腐蚀性能:

4 彩 色涂层钢板门窗的五金配件,应具抗腐蚀性能,达到牢

固、耐用、美观、满足于各项使用功能的要求:其 他联接件、紧固件

等除有足够的强度外,亦应具备防腐蚀防锈的性能。

5 彩 色涂层钢板窗的中横挡、下框等易存水处,应设足够的

排水孔,以保证排水通畅。

6 彩 色涂层钢板门窗搭接处及玻璃安装,密封条搭接应严密
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无缝,保证其密闭性。

7 彩 色涂层钢板门窗表面处理涂上的聚酯涂料彩色涂层的

色彩应一致。

8 彩 色涂层钢板门窗成品的运输、储存,应符合下列规定:

1) 产 品应垂直立放,保证产品相互间不发生窜动,并具

防潮措施;

2) 搬 运时应轻抬轻放,运输中应采取措施防止挤压变形

损坏,途中应有防雨措施;

3) 产 品应存放在干燥通风场地,不得直接放在地面上

(垫高 100mm以 上)G

7.I.2 铝 合金门窗成品要求

I 铝 合金门窗成品及其附件规格、等级、品种、型号、质量必

须符合设计要求和 GB弘 78~si82产 品标准:每 批门、窗、附件应

有出厂合格证和出厂产品的需方验收记录(或在施工现场拼装的

需方验收记录)c

2 铝 合金闸、窗的规格应符合设计要求,一般建筑所用的窗

铝型材厚度应≥1.4mm,门 铝型材厚应≥2mm=

3 铝 合金门、窗制作的对角线长度允许偏差应符合表
7.10.3-3的 规定。

4 铝 合金门窗氧化膜色彩应一致。铝合金型材采用阳极氧

化、电泳涂漆、粉末喷涂、氟碳漆喷涂进行表面处理时,应符合现行

国家标准《铝合金建筑型材》(GB/、 237)的 质±要求,表面处理

层的厚度应满足表7.1.2的 要求:

表 712 铝 合金型材表面处理层的厚度

品种 阳极氧化 、着色 丨乜氵水冫←氵余 粉木喷涂  |彡 爪碳漆喷涂

厚度 ΛA15 I)}及 40prn  -  l20pnr )30pm

注:有特殊要求的按GB/T5237选 择∷

5 铝 合佥闸窗制作表面要平整.节点严密J益冂,不变形 ,规格

尺寸柞

个椭霪

窗横尘

水橡肋

6

无胶束

7

8

色 。形

9

圈,不

牢,防

1|

璃垫矧

置)。

侧使膨

1

允许砰

角、尺

成品饣

1

用木衤

蚀性彬

应加是

塑料芊

内墙溽

上下↓
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尺寸准确,构件表面无划痕,没有碰撞痕迹,窗下坎制作要留2~3

个椭圆形泄水孔,不允许在下坎角上开槽口做泄水孔c铝 合金门

窗横竖框的结合处,应注上防水建筑密封胶(如硅酮密封胶)或 防

水橡胶垫片。

6 门 窗扇所注建筑密封胶抹胶要平直均匀、不间断、不漏抹、

无胶刺,门窗扇胶迹应清理干净。

7 玻 璃安装时要用建筑密封胶,不允许用密封膏。

8 玻 璃安装时建筑密封胶的颜色不允许 1樘 窗使用几种颜

色。确因材料所限,规定每个楼层的建筑密封胶颜色要
一致。

9 门 窗各部件安装牢固,开关灵活,密封玻璃胶条四周要交

圈,不准接条,转角胶条到位,转角胶条要割绣
°
斜角,再用胶粘

牢,防止回弹。胶条安装严密、平直、显露均匀,严禁松动:

10 铝 合金闸窗使用建筑密封胶固定玻璃时,先用胶垫把玻

璃垫牢(玻 璃两侧均使用垫胶,使玻璃 l=l定在门窗扇的中心位

置)。玻璃的装各边长 1~1.5%,不 允许不用胶垫固定或只垫
一

侧使玻璃偏位。

11 要 加强玻璃安装的质量管理,裁割玻璃的操作平台上不

允许有细玻璃碴,以防止玻璃出现划痕。凡是玻璃出现有碎纹、掉

角、尺寸规格偏小,戈刂痕者都禁止使用。尤其是镀膜玻璃更要注意

成品保护,安装成活后玻璃表面都要清擦干净。

12 铝 合金门窗成品保管、吊装、搬运应符合以下规定:

1) 铝 合金门窗成品的保管,应分类整齐竖放在室内,并

用木材垫平与地面隔开 100n"u,保 持 干燥清洁,严禁和酸、碱等腐

蚀性物品放在一起c箱 体堆置一般不超过两箱。产品露天堆放时

应加蓬布保护;

2) 铝 合金框安装前要采取保护措施,中立框、中坎要用

塑料带捆缠严密c边 框、上下坎要用胶带粘贴二面进行保护。在

内墙刷浆完成后,再把胶带清除,框 L的 胶迹应清理干净(边 框、

上下坎严禁用塑料带捆缠);



3) 铝 合金门窗吊装、搬运时,表面应用非金属软质材料

衬垫,用非金属绳索捆扎,保证受力均匀,铝合金门窗表面擦伤和

变形。在运输过程中,产品严禁平放,必须竖放,减少受力变形;
4) 装 运铝合金门窗成品的运输工具应保持清洁,有防雨

措施。

7.2 主 要机具设备要求

7.2.1 主 要机具

电钻、螺钉旋具、电焊机、丝锥、切割机、曲线锯、射钉枪、经纬

仪等。

7.2.2 主 要工具

钢卷尺、扳手、铁水平、撬棍、靠尺、线坠、榔头、剪钳、钢板挫、

剪刀、木楔、扫帚、斧、锯、螺丝刀、打胶筒、钢丝锯、刮刀、扁铲等。

7,3 作 业条件

7.3.1 室 内外墙体粉刷应完毕,门窗洞口抹好底糙灰3
7.3.2 按 建筑施工图检查核对门窗型号、规格、开启形式、开启方

向、安装孔方位等。

7.3.3 清 理门窗洞口和预埋件c

7,3.4 整 理或搭设安装脚手架。

7.3.5 后 装金属门窗扇的安装,应在室内装修基本完成后进行。

7.4 检 查预留洞口尺寸

7.4.1 彩 色涂层钢门窗洞口安装缝隙尺寸,应根据建筑物墙面粉

刷材料确定。

I 一 般 :清 水 墙 灰 缝 >15mm。

40

列

丬
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水泥砂浆粉刷墙面灰缝 >⒛ mm。

水刷石墙面灰缝 )犭 n1m=

贴面砖墙面灰缝 )~sOmm。

主体工程施工时必须据实调整闸窗洞口尺寸t

2 固 定闸窗框的铁脚埋设后,水泥砂浆或混凝土没有达到设

计规定的强度,不得在门窗上进行任何作业。

7.4.2 铝 合金洞曰尺寸应按下列要求留置:

l 铝 合金门窗

门窗洞口尺寸应符合现行国家标准《建筑门窗洞口尺寸系

列》(GBs眨 4)的 规定:门 窗框与洞口的间隙,应视不同的饰面材

料而定,一般可参考表 7.4.2-l(DGJ32/J07):

注:I 门 下部、洞口问隙还应根据楼地矽T材料及门下槛形式的不|刊i⊥

行调整,确保有槛平开门下槛 亡边 |j高的一侧地而平齐:

2 无 槛平扦门柜高比洞口高增加 sllmm=

洞口宽度与高度的允许尺寸偏差应符合表 7.42-2的 规定 :

表7,4.2-2 洞 口宽度与高度的允许尺寸偏差(mm)

表7,42-1 门 窗框与洞口的间隙

墙体饰渐材料 门窗柩旬洞口的问隙(mm)

一般粉刷 20~25

马赛克贴面 25~30

薛通硷i砖贴面 35~40

泰山面砖贴面 40~45

花沫i岩板材贴面 45~50

洞口宽度高度 (2400 2400~4800 )4800

末粉刷墙雨 ≤ l() ≤ 15 ≤20

已粉刷墙lFll ≤ 5 ≤ lo ≤ 15
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2 洞 口预埋铁件设置:

1) 洞 口预埋铁件的间距必须与门窗框上设置的联接件
配套。门窗框上铁脚间距一般为 5OOmm;设 置在框转角处铁脚位
置,距转角边缘 1CX,~⒛ 0n1n1;

2) 门 窗洞口墙体厚度方向的预埋铁件中`心线,如设计无
规 定 时 ,距 内 墙 面 :38~ω 系 列 为 1fXlmm,⒛ ~1oo系

列

为 150mmc

7.4.3 涂 色镀锌钢板门窗要求留设的洞口尺寸精度高,为此,门
窗框与洞口之间设过度窗框(副框),以 调整精度误差J它 适用于
外墙面高级饰面或门窗与内墙面需要平齐的建筑c不 带副框的门
窗直接与墙体联结,适用于一般粉刷的建筑c但 洞口粉刷底糙时
必须精确掌握洞口尺寸c

7.5 彩 色涂层钢板门窗安装施工操作工艺

7.5.1 彩 色涂层钢板门窗框的安装工艺程序
1 弹 线 :

1) 墙 面上应根据门窗框尺寸弹出其宽度尺寸线(竖线)
和高度尺寸线(水平线),达 到门窗立面位置的统一;
2) 弹 尺寸线时应根据设计要求作业:宽 度尺寸线在竖

向调查的基础上,先定洞口中丿b线 ,再从中J心线确定其宽度基准
线。高度尺寸线,按室内标高弹出的50线 ,标出门窗框的高度基
准线,作为门窗框安装时的标准;
3) 在 门窗洞口的侧面墙体上,弹出门窗框在墙体中的位

置线c

2 门 窗框的固定 :

1) 彩 色涂层钢板门窗安装位置、开启方向,必须符合设
计规定;

2) 按 照弹出的门窗位置线,将门窗框临时用木楔固定在
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相应的位置上c木 楔固定的位置应避免门窗框受力而变形;

3) 用 水平尺和托线板、线锤校正门窗的水平度和垂直

读,并调整木楔直至门窗框水平、垂直,使其符合表 7.10.3-2的

要求;

4) 按 7.5.2的 规定固定在墙体上;

5) 门 窗框安装后严禁搁置脚手板等物或承受重力。

3 填 缝 :

1) 彩 色涂层钢板门窗框四周填缝的填充材料用水泥砂

浆、聚胺酯发泡材料、泡沫密封条均可,作业时按设计要求选用;

2) 门 窗框与墙体之间的填充材料必须饱满,不得有空

隙。填充材料在外墙侧,其表面应凹进框表面5mm,且 门窗框外

侧和墙体装饰面层间应留5~8mm间 隙,用本分册 4.0,6条 3款

规定的建筑密封胶密实填缝,如图7.5.1所 示;

5-8艹

图751 饰 面层与框填缝节点图

1一 内粉;2一 外粉;3一防腐涂料;4一水泥砂浆填料;

5一 建筑密封胶;6一彩色涂层板门窗框:

3) 彩 色涂层钢板门窗框当采用水泥砂浆为填充材料时,

其同水泥砂浆接触面应涂防腐涂料。选用防腐材料应符合本分册

4.0.7条 5款 的规定;

4) 位 于室内的门窗框,其墙体装饰面层,不应超过彩色
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涂层钢板门窗框外框边 3mm,如 图7,5.1所 示。

7.5.2 彩 色涂层钢板门窗框与墙体的联接

1 墙 体联接件的位置相隔之间距,应参照图7.5,2-1

执行。

所示

图752-1 墙 体联接件位置图

1一墙体联件

2 彩 色涂层钢板门窗框与砖墙联接,采用金属(塑料)膨胀

螺丝将门窗框联接件固定在砖墙上,如图 7.5,2-2(a)所 示。砖

墙严禁用射钉固定c

3 彩 色涂层钢板门窗框与混凝土墙联接,采用射钉将墙体联

接件固定在混凝土墙上,如图 7.5.2-2(b)所 示。亦可采用联接

件与预埋铁件焊接,如图7.5.2-2(c)所 示。

4 彩 色涂层钢板门窗框与混凝土小型砌块墙(或硅酸盐加气

块墙)的联接,应予先制作带埋人预埋铁件的混凝土砌块,在砌筑时

将预埋铁件的砌块砌在墙体内,用电焊将铁件与门窗框联接件联

接,如图7.5.2-2(c)所 示。亦可在门窗洞口两侧砌筑不少于一砖
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T

|

的普通粘土砖,粘土砖和砌块必须咬砌,然后用金属(塑料)膨胀螺

丝将门窗框联接件固定在砖墙上,如图7.5.2-2(a)所 示。

〈〃)                       (/,)                    (c)

图 752-2 门 窗框的各种联接

l一

填 充 材 料 ;2一 联 接 件 ;3一
门

窗 框
;4一 焊 接

;5一 预 埋
件 ;

a一金属胀锚联接;b一射钉联接;c一预埋件焊接联接

5 彩 色涂层钢板门窗的安装分带附框门窗和不带附框门窗

两种 :

图752-3 带 附框彩色涂层钢板门窗安装节点示意图

l一预埋铁板;2一预埋件 φ10圆 钢;3一联接件;4一水泥砂浆;

5一建筑密封胶;6一垫片`一 自攻螺丝;8一附框;9一 自攻螺丝

I) 安 装带附框门窗的附框时,应按本条的几种同墙体联
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接要求设施,待内外饰面工程完毕后,再将门窗框连牢,缝隙处用

建筑密封胶填实,如图7.5.2-3所 示;

2) 安 装不带附框的门窗时,应在内外饰面工程打底层粉刷

后进行主框安装,门窗和洞口宜用膨胀螺栓联接,用建筑密封胶填

实缝隙,再作饰面面层,最后撕去门窗表面保护膜,如图7,5.2-4

所示c

图7,52-4 不 带附框彩色涂层钢板门窗安装节点示意图

1一不带附框门窗框;2一 膨胀螺丝;3一 建筑密封胶

7.5.3 组 合门窗框的安装,应在完成弹线作业后,按 7,

5.8条 组合钢门窗安装的步骤进行安装作业D

7.5.4 彩 色涂层钢板门窗扇安装

1 彩 色涂层钢板门窗扇的安装,应在室内外饰面工程结束的

情况下进行。

2 平 开门窗扇安装:

1) 生 产厂应提供组合成一体的平开彩板门窗;

2) 在 安装彩板平开门窗框前,应逐樘将框、扇统一编号,

拆卸 1号 自攻螺丝,如图7.5.4-1所 示c拆 下的彩板门窗扇按本

册 7.1.2条 3款 要求储存;

3) 按 图7.5.4-1所 示安装彩板门窗扇铰链后,再安装外

开窗扳手,滑动支撑等配件:

3 推 拉门窗扇安装:
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图75,4-1 平 开窗铰链安装图

1一 窗 扇 ;2一 窗 框 ;3-1号 自 攻 螺 丝 ;4-2号 自 攻 螺 丝 ;5一 扳 手

1) 推 拉门窗安装前应检查调正滚轮,滑块及轨道平直,

达到平滑灵活不脱落;

2) 推 拉门窗扇应先装内侧的门窗扇,后装外侧的门窗

扇,然后检查推拉是否灵活,并调整,其安装质量符合本分册金属

门窗分项工程质量验收记录(表 7.10,3-2)的 规定c

图7.54-2 地 弹簧门安装构造图

l一
彩 板 门

;2一
地

弹 簧 ;3一 自 攻 螺
丝

;4一 门 顶 轴

彩板地弹簧闸安装:

15 I25
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1) 地 弹簧的规格应符合本分册4。OT条 5款 的规定;

2) 按 图7.5.4-2所 示组织安装,方法参见6.8节 木门地

弹簧的安装方法,其安装质量应自动定位准确,开启角度为⒇
°±

15°,关闭时间在 6~10s范 围之问。

5 建 筑密封胶施工:

1) 清 除被粘接物表面的油污、灰层;

2) 被 粘接物要保证一定的干燥度,含水量不得超过 5%;

3) 用 刀将建筑密封胶塑筒顶端封闭圆头切掉,装人专用

施胶轮内;

4) 每 条缝隙直线注射建筑密封胶时,应一次性完成;

5) 气 温5℃ 以下,在使用时,可先在 50℃ 左右的温水里泡

5~10分 钟后使用,气温在 -5℃ 以下时,一般应停止施工;

6) 建 筑密封胶的施工质量,应连续,表面平整、光滑、凹

凸不应超过 1mm。

7.6 铝 合金门窗安装施工操作工艺

7.6.1 无 副框(湿 法作业)门 窗安装工序可按表 7,61进 行 c

表761 门 窗安装工序

7.6.2

1

2

受力而l

泠
″
〓,

7

9

10

Ⅱ

~
⒓

14

注

序

号

平丌

窗

推拉

窗

组合

窗

平1丿F

门

谁拉

广l

连窗

门

1 补贴保护膜 +

框上找中线 + + +

3 装田定片 + + +

4 洞口找中线 + + +

5 卸玻璃(或门、窗扇) + + + + +

6 框进洞口 +
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续表

注:农中
“+”表示应进行的I序 。

7.6.2 门 窗框安装

1 铝 合金门窗安装的位置,开启方向,必须符合设计要求。
2 按 照弹线位置,将门窗框临时用木楔固定:
I) 使 门窗框与墙体结构间隙符合表 7.4,2的 规定;
2) 木 楔必须安置在窗框四角和窗梃能受力处,以免窗梃

受 力 而 弯 曲 变 形 ,募 安 装 位 置 如 图 7.6.2所 示 ;

序

勹 .   型
平开

窗

推拉

窗

组合

窗

平开

门

推拉

门

连窗

门

7 调整定位 + + +

与墙体固定 + +

9 装拼樘料

10 防雷施I(I屮 、高层建筑) + +

填充弹性材料 + +

装窗台面板(石材) +

洞口抹灰 + + +

14 清理砂浆 + +

嵌缝 + + +

打胶 + +

17 装玻璃(或闸、窗扇) + + + +

装纱窗(门) + + +

安装五金什 + +

20 表面清理 + +

撕下保护膜 + +

安装质量检查 +
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3) 安 装门框时应注意室内地面的标高,如果内铺地毯、

拼木地板等时应预留相应的间隙c地 弹簧表面应与室内地面标高

一致。无下框平开门应使两边框的下脚低于地面标高线,其高度

差宜为~sOmm,带 下框平开门或推拉门应使下框上边与高的
一侧

地面平齐。安装时应先将上框固定片固定在墙体上.再调整门框

的水平度、垂直度和直角度,并用木楔临时定位。

3 必 须用水平尺和托线板反复校正门窗框的垂直度和水平

度,并调整木楔直至门窗框垂直水平c完 成上述工序后,应再复核

一次。

4 应 用膨胀螺丝将墙体联接件固定在结构上c在 砼结构上

可用射钉进行固定:

1) 墙 体联接件固定要牢固,不得有松动现象。严禁用κ

脚螺栓穿透型材固定闸窗框;

2) 墙 体联接件的相隔间距应小于或等于 5ClClm1n,推 拉窗

在锁扣位置上必须设置一个联接件ε联接件
一般采用内外交错布

置,如图7.6.2所 示c

图7,62 墙 体联接件布置图

】一墙体联接件:2一 系列宽度

ハ
耳

亘

5

6

7.10.∶

7

8

7.6.3

I

合 格 厅

2

时,按|

性材举

3

必须憷

处理:

≡亠
<(500 (180
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5 预 埋件的数量、位置、埋设联接方法必须作隐蔽记录己

6 门 窗框安装后应进行第一次检查,允 许偏差应符合表

7.10.3-3所 的规定G

7 检 查校正后补贴脱落的保护胶纸c

8 门 窗框安装后严禁搁置脚手扳或其它重物(

7.6.3 门 窗框与墙体安装缝隙的密封

1 铝 合金门窗框安装固定后、应先进行隐蔽工程验收,检查

合格后再进行门窗框与墙体安装缝隙的密封处理。

2 门 窗框与墙体安装缝隙的处理,填充材料如设计有规定

时,按设计规定执行c如 设计未规定填缝材料时,清理后应填寒柔

性材料,在框外侧留密封槽口,填嵌防水建筑密封胶:

3 铝 合金门窗框周边填缝。门窗框与墙体之问的填充材料

必须饱满,不得有空隙c窗 盘应采用防水砂浆粉刷,并 作防腐

处理:

、///

图763 饰 面层与框填缝节点图

1一 内粉;2一外粉;3—弹性填充料(或发泡剂);

4一 硅硐密封胶;5一柔性材料

1) 填 充材料选用柔性材料时,应充满填塞缝隙。铝合金

门窗框外侧和墙体室外二次粉刷间应留5~8mm深 槽口用建筑密

3
节

o
o
o

D
D

夕    D

D  °
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封胶密实填缝,如图7.6.3所 示;

2) 窗 洞墙体室内外二次粉刷(装 饰)不 应超过铝合金门

窗框边 3mm。

4 铝 合金窗框安装完成后,窗下坎与边框、中立框的框角节

点缝隙处要抹建筑密封胶,防止框角向内窗台渗水。

5 确 保窗框的稳定性,中立框与中立框之间必须要有联接方

型框料,要挤满建筑密封胶,再用螺丝固定严密,螺丝钉要拧紧拧

平,框与框吻合密实,否则框缝易渗水。中挺间隔≤6OOmm(拼 樘

安装要求)。

7.6.4 铝 合金门窗框与墙体的联接

1 铝 合金门窗框与硅酸盐加气块砌体联接门窗洞口两侧至

少一砖范围应用砼砖与硅酸盐加气块咬砌,然后用塑料膨胀螺丝

将墙体联接件固定在砼砖墙上,方法同与墙联接,如图 7.6.4-1

所示。

图76.4-1 铝 合金门窗框与砖墙的联接

1一建筑密封胶;2一锚固板;3一塑料膨胀螺丝

2 铝 合金门窗框与砼 小 型砌块墙的联接,应预先在砌块中

埋人铁件,用细石砼灌满捣实,在砌筑时将预埋件的砌块在墙体

内c用 电焊将预埋件与窗框锚固板联接,如图7.6.4-2所 示。

3

件固定

7.6.4

4

板 固定

7.6.5

1
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图7,6,4-2 铝 合金门窗框与砼小型砌块的联接

1一建筑密封胶 ;2一锚固板;3一预埋铁件

3 铝 合金门窗框与混凝土墙联接,采用膨胀螺丝将墙体联接

件固定在混凝土墙上,或采用预埋铁件与锚固板焊接,如 图

7.6.4-3所 示。

图76,4-3 铝 合金门窗框与砼墙的联接

1一建筑密封胶;2一锚固板;3一膨胀螺丝;4一预埋铁件

4 铝 合金门窗框与砖墙联接,采用塑料膨胀螺丝将镀锌锚固

板固定在砖墙上,如图7.6.4— 1所 示。砖墙严禁用射钉固定。

7.6.5 铝 合金门窗扇安装

1 推 拉门窗扇安装:

1) 将 配好的门、窗扇分内扇和外扇,先将内扇插入上滑
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道的内槽内,自然下落于对应的下滑道的内滑道内,然后再用同样

的方法装外扇;

2) 旋 转调整螺钉,调整滑轮与下框的距离,使毛条压缩

量 为 1~2mm,如 图 7.6.5-1所 示 ;

l

2

3

4

图765-1 窗 下部分纵断面图

1一调整螺钉;2一 窗扇;3一 密封毛条;4一下框;5一轨道;6一滑轮`— 轮轴

3) 窗 L所 有滑轮均应调整,以使扇底部毛条压缩均匀,

并使扇的立梃与框平行。

2 平 开门、窗扇安装应先把铰链按要求位置固定在铝合金

门、窗框上,然后将门、窗扇嵌人框内临时固定,调整合适后,再将

门、窗扇固定在铰链上,必须保证上、下两个转动部分在同一轴线

上,并装有防脱落装置c

3 固 定式门窗扇安装,固定扇应装在室外侧面,并固定牢固

不会脱落,确保使用安仝c

4 地 弹簧门扇安装:应先将地弹簧主机埋设在地面上,并浇

筑砼使其固定c主 机轴应与中横挡上的顶轴在同一垂直线上,主

机表面与地面齐平。待混凝土达到设计强度后,调节门顶轴将门

扇装上,最后调整门扇及门扇开启速度,如图7.6.5-2所 示。

5

6

7.10。 ∷

7.6.6

1

2

于 10r

3

4

⑧
⑧

⑧
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门顶轴应和

叫调套板l,

H转 摇杆同

唾皮线上

图 765-2 地 弹簧门扇安装

1一 定位衬套 ;2一 摇杆螺钉 ;3一 调节螺钉 ;4一 主机 ;

5一 门顶轴 ;6一 可调套板 `一 密封盖c

5 建 筑密封胶施工方法参见7.6.4条 5款 D

6 门 窗扇安装后应进行第二次检查,允许偏差

7.10.3-3的 规定。

7.6.6 铝 合金组合门窗安装

1 门 窗拼樘料必须进行抗风压变形验算。

2 门 窗横向或竖向组合时,宜采取套插,搭 接

于 10mm。

应符合表

宽度宜大

3 拼 樘料还应上下或左右贯通,两端应与结构层可靠联接j

4 拼 樘料与混凝土过梁或柱子联接时,应直接嵌固在门窗洞



口边的预留孔内。

5 拼 樘料与砖墙联接时,应先将拼樘料两端插人预留洞口,
然后应用强度等级为 C20的 细石混凝土浇灌固定。
6 在 拼樘料与钢结构洞口及设有预埋铁件的洞口,拼樘料应

采用焊接联接或在预埋件上按紧固件规格打基孔,然后用紧固件
固定G

7 将 两门(窗 )框与拼樘料卡接时,应用紧固件双向拧紧,其
间距应不大于50Omm;距 两端间距不大于 180mm;紧 固件端头及
拼樘料与门(窗 )框间的缝隙应采用嵌缝膏进行密封处理。
7.6.7 带 副框门窗的安装

1 工 艺流程

弹线定位→门窗洞口处理→绝缘处理→副框洞中找中线→副
框就位、调整、临时固定→副框与墙体联接固定→副框与墙体间隙
的处理→洞口饰面→

{:!扌謦謦L罗
髯置窨烬屠屡藉;刂:l雷趸昱售;∶∶l爹蕹笠量晷蒙

2 副 框安装的置艺流程与湿法作业中门窗外框安装I艺 流
程基本相同G其 中固定片应采用自攻螺钉拧人,不得直接锤击
钔人。

3 副 框固定后,在洞口内外侧用水泥砂浆等抹至副框与主框
接触面平,当外侧抹灰时应用片材将抹灰层与门窗框临时隔开,其
厚度为5mm,待 外抹灰层硬化后,撤去片材,预留出宽度为 5mm、

深度为6mm的 嵌缝槽 ,待门窗固定后,用中性硅酮密封胶密封门
窗外框边缘与副框间隙及嵌缝槽处。
4 副 框安装尺寸允许偏差及要求参照表 7.6.7-1规 定c

5

联接佃

要求。

隐

部隐蔽

7.7.1

F
卜μL
注毗
6
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表 767-1 副 框安装尺寸允许偏差及要求

项 目 允许偏差(mm)及 要求

副框槽 口宽度、

高度

≤ 15CXlmm 0~+2,0

>1~s【Xlmm 0~+3,0

对角线之差
≤2llllOmm ≤3.0

> 2000mm ≤5,0

下框水平度 ≤2.0

正面、侧面垂直度 ≤20

副框与墙体的联接须牢固、可靠 须牢固、可靠

弹性填充材料 均匀、不得有间隙

5 门 窗外框与副框联接宜采用软联接形式,也可采用紧固件

联接做法,但四周问隙应适当调整,其间隙值参照表 7.6.7-2的

要求。

间隙值。

6 铝 合金门窗安装采用钢副框时,应采取绝缘措施c

77 隐 框窗质量技术要求

隐框窗是将玻璃用硅酮结构密封胶等固定在铝框上,铝框全

部隐蔽在玻璃后面,形成全玻璃镜面。

7.7.1 隐 框窗的质量技术要求均应符合玻璃幕墙的有关质量技

表 76.7-2 门 窗外框与副框联接间隙值

序 号 项 目名称 技术要求(mm)

1 左、右间隙值(两侧)

2 上、下闸隙值(两侧) 3~5

注:门窗宽度、高度大于 15∞mm时 ,应按门窗材料的热膨胀系数调整
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术要求,详见幕墙分册c

7.7,2 隐 框窗制作安装必须有相应的玻璃幕墙资质和生产许
可证c

7.7.3 隐 框窗质量技术要点
1 隐 框窗必须有施工图及设计说明。
2 所 用材料必须符合国家相关的标准.其 中,硅酮结构密封

胶生产企业必须是国家科技技术部、经贸部、技监部、环保局、税务
局生产认定验证企业c

3 相 应的材料必须经过检验。
4 隐 框窗的结构装配组合应在生产车间制作,不得在现场进
行c结 构硅酮密封胶应打注饱满~
5 隐 框窗与建筑主体结构联接支座材料宜选用铝合金、不锈

钢或表面热镀锌处理的碳素结构钢,并应具备调整范围,其调整尺
寸不应小于+Omn1=

6 隐 框窗安装可参见隐框幕墙安装要求。
7 隐 框窗验收可参见隐框幕墙验收要求c

7.8 落 地金属门窗刚度和防护要求

7.8.1 落 地金属门窗应有足够的刚度和强度,其要求符合设计。
7.8.2 落 地金属门窗应有以下刚度要求:
l 能 支撑自身的重量和上部荷载。
2 能 抵抗侧向荷载和风载。

7.8.3 所 用材料应符合设计和国家有关标准。设计文件中必须
明确采用材料的规格、性能和系列要求。
7.8.4 在 设计文件中如需细化图纸要求的,在完成图纸后,应有
原没计单位书面确认。

7.8.5 对 落地窗或窗盘低于900mm时 应设置不宜攀登的防护栏
仟,其净高度大于或等于9OClmm(从 可踏部位顶面起计算)。

5̀

7.9.1

遵守匡

筑电钅

物,尚迈

I

2

3

防雷装

4

联 接 。

7.9,2

1

2

3

7.9.3

下列规贞

1

2

或机械钅

7.10.1

中金属 广

要求。



7.9 高 层建筑金属外门窗防雷设置安装要求

7.9.1 高 层建筑金属外门窗防雷除应执行本标准的规定外:尚应

遵守国家现行标准《建筑物防雷设计规范》(GB~i^OO57)、《民用建

筑电气设计规范》(JGJ/T16)的 规定c

二类防雷建筑物高度超过笱m的 钢筋混凝土结构、钢结构建筑

物,尚应采取以下防侧击和等电位的保护措施(具体可见电气分册):
1 钢 构架和混凝土的钢筋应互相联接G
2 应 利用钢柱或柱子钢筋作为防雷装置引下线。
3 应 将笱m及 以上外墙上的栏杆、门窗等较大的金属物 LΙ

防雷装置联接。

4 竖 直敷设的金属管道及金属物的顶端和底端与防雷装置

联接。

7.9.2 金 属门窗框架在高层建筑中联接应符合下列规定:
1 金 属窗(门 )所有金属框架应互相联接,形成导电通路∴
2 联 接材料的材质、截面尺寸、联接长度必须符合设计要求:
3 联 接接触面应紧密可靠,不松动。

7.9.3 高 层建筑金属门窗(外 )与主体结构防雷装置联接应符合
下列规定:

1 联 接材质、截面尺寸和联接方式必须符合设计要求。
2 高 层金属门窗与防雷装置的联接应紧密可靠,应采用烨接
或机械联接,形成导电通路。

7,10 质 量标准

7.10.1 按 《建筑装饰装修工程施工质量验收规范》(GB5陇 10)

中金属门窗安装工程,分项工程 (检 验批)主 控项 目一般项 目
要求G



7.10.2 金 属门窗应有产品合格证,性能检测报告。

7.10.3 质 量 检 查 记 录 详 见 表
7,10.3-1、 7.10.3-2、 7.10.3-3。

表 710,3-1 金 属门窗安装分项工程(钢 门窗)质量验收记录

表 7,

序号 GB~sO210的 规 定 备注

主

控

项

Η

l

金属门窗的品种、类型、规格、

位置、联接方式符合设计要求c

嵌、密封处理应符合设计要求t

尺寸、性能、开启方向、安装

金属门窗的防腐处理及填

2
金属闸窗框的安装必须牢固。预埋件的数量、位置、理设

方式、、框的联按方式必须符合设计要求。 _____

3
金屑闸窗扇必须安装牢罔,并应开关灵活、关闭严密,无倒

翘。推拉门窗扇必须有防脱落措施。

金属门窗配件的型号、规格、数量应符合设汁要求,安装应

牢固,位置应正确,功能应满足使用要求?   ~

~
般

项

日

I
金属门窗表面应洁净、平整、光滑、色泽

一致,无锈蚀

面应尢划痕、碰伤c漆 膜或保护层应连续c

大

2
金属门窗框勹墙体之问的缝隙应填嵌饱满,并采用建筑密

封胶密封⊙建筑密封胶表面应光滑、顺直,无裂纹。

3
有排水孔的金属门窗,排水孔应畅通,位置和数量应符合

设汁要求。

4

项次 项 日
留缝限值

(mm)

允许偏差

(mm)

l
门窗槽口宽度、

高度

≤ 15(Ⅺmm 25

>1500mm 35

2
门窗槽 口对角

线长度差

≤2CXXlmm

>2CXX,mm 6

3 门窗框的正、侧面垂直度 3

门窗横框的水平度 3

5 门窗横框标高 5

6 门窗竖向偏离中心 4

7 双层门窗内外框间距

8 门窗框、扇配合间隙 ≤ 2

9 无下框时门扇与地面问留缝 4~8
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表7.10.3-2 金 属门窗安装分项工程(涂色镀锌钢板门窗)质呈验收记录

序 号 GB50210f沟刀见枭Ξ 备注

主

控

项

Η

l

金属门窗的品种、类型、规格

位置、联接方式符合设计要求

嵌、密封处理应符合设计要求

尺寸、性能、开启方向、安装

金属门窗的防腐处理及填

金属门窗框和副框的安装必须牢固c顸 埋件的数最、位
置、埋设方式、与框的联接方式必须符合设计要求Ⅱ

︱

3

F

金属门窗扇必须安装牢同,并应开关灵活、关闭严密,尢倒
翘。推拉门窗扇必须有防脱落措施(

金属门窗配件的型号、规格、数量应符合没计要求,安装应
牢固,位置应 lF确 ,功能应满足使用要求:

|
丨

一
般

项

日

I
金属门窗表面应洁净、平整、光滑、色泽一致,无锈蚀c大
面应尤划痕、碰伤 :漆 膜或保护层应连续。

金属闸窗框与墙体之间的缝隙应填嵌饱满,并采用建筑密
封胶密封.建 筑密封胶表面应光滑、顺直,无裂纹c

2

3
金属门窗扇的橡胶密封条或毛毡密封条应安装完好,不得
脱糟G

4
有排水孔的金属门窗,排水孔应畅通,位 置和数量应符合
设计要求。

项 次 项  目 允许偏差(mm)

1 喃槽哺度澈 |蹯
2

3

门 窗槽 口对 角 线  |≤ 冗 00mm 4

长皮差 ] > 2000mrn 、

门窗横框标高        |

门窗框的正、侧面垂苴度

闸窗横框的水平度      |

6 门窗竖向偏离中心 0

7 双层门窗内外框问距 4

8 推拉门窗扇与框搭接量 2



表7.103-3 金 属门窗安装分项工程(铝合金门窗)质呈验收记录

序号 GB50210f陶 判坫贞Ξ 备注

主

挎

项

H

l

金属门窗的品种、类0ll、规格、尺寸、性能、开启方向、安装位

置、联接方式及铝合金门窗的型材壁厚应符合设计要求。

金属闸窗的防腐处理及填嵌、密封处理应符合设计要求:

金属门窗框和副框的安装必须牢固c预 埋件的数量、位

置、埋设方式、勹框的联接方式必须符合设计要求c

3
金属门窗扇必须安装牢固,并应开关灵活、关闭严密,无倒

翘。推拉门窗扇必须有防脱落措施c

金属门窗配件的型号、规格、数量应符合设计要求,安装应

牢固,位置应正确,功能应满是使用要求。

般

丿贞

|∷|

l
金属门窗表而应洁净、平整、光滑、色泽一致,无锈蚀:大

面应无划痕、碰伤c漆 膜或保护层应连续:

2 铝合金门窗推拉门窗扇开关力应不大于 ltXlN c

3
金属闸窗框与墙体之问的缝隙应填嵌饱满,并采用建筑密

封胶密封c建 筑密封胶表面应光滑、顺直,尢裂纹。

4
金属门窗扇的橡胶密封条或毛毡密封条应安装完好,不得

脱糟。

5
有排水孔的金属门窗,排水孔应畅通,位置和数量应符合

设计要求Ⅱ

项次 项 冂 允许偏差(mm)

I 闸窗槽凵宽度、南度
≤ 15ClClmm l,5

> l500rnm 2

2
门窗槽口对角线

长庋芹

≤2ClCXlmm 3

>2000n】 m 4

3 闸窗框的正、侧面展直度 25

4 闸窗横框的水平度 9

5 闸窗桢肛标高 5

6 门窗竖向偏离屮心 5

7 双层闸窗内外框间距

8 推拉门窗扇与杠搭接量 15

与监]

现场氵

7.10.

1

射钉【

2

计要习

3

应有丐

7.11。 ∶

7.11.。

装 c杪

7.11。 E

7.11.图

7.11.5

7.12.1

7.12.2

7.I2.3

在 闸 窗

7.I2̂4

7,12.5

框的措:

7.12.6/,10.4 铝 合金门窗应在现场完成后做淋水试验,现场淋水试验
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与监理工程师(建设单位技术负责人)商定,其试验要求参照幕墙

现场淋水检验方法。

7.10.5 金 属门窗强制性条文

1 建 筑外门窗的安装必须牢固。在砌体上安装门窗严禁用

射钉固定。

2 推 拉门窗扇必须有防脱落措施,扇与框的搭接量应符合设

计要求c

3 住 宅建筑外窗窗台,距楼面、地面的净高低于 0,90m时 ,

应有防护设施。

7.Ⅱ  安 全技术

7.11.1 门 窗安装工应经安全培训,经考核合格上岗。

7.11.2 机 械、电气安装,应由企业考核合格上岗的机电人员安

装G机 械操作工,亦应经安全培训,考核合格.

7.11.3 使 用架梯时,严禁两人同站一个梯上作业。

7.11.4 安 装外窗外门,操作人员要系安仝带,戴安全帽c

7.1I.5 大 玻璃窗应有警示标识c

7.12 成 品保护

7.12.1 门 窗应放在托架上运输、起吊,不Fl将抬杠穿人框内抬运。

7.⒓ .2 施 工中不得在门窗上搭设丹却手架或怂挂重物。

7.I2.3 不 允许随意撕掉框表lEl所贴的保护膜,在交叉作业中,应

在闸窗框边铺钉保护板,以防碰坏框子。

7.I24 门 窗搬运上楼,不得撞坏楼梯踏步,不得撞坏墙、柱饰面板c

7,12.5 浇 筑联接件混凝土或砂浆,应采用防止水泥浆污染门窗

框的措施。

712.6 粘 有胶液的表面,可用浸有清沽剂的抹布擦拭干净c

63



塑料门窗安装工艺

塑料门窗是硬 PⅤC塑 料门窗型材或在硬 PⅤC门 窗型材截面空腔

中衬人加强型钢,以塑钢结合的型材所制作的门窗。国家积极推

广中空玻璃塑料平开窗。

8,1 材 料和成品要求

8,1.1 塑 料门窗是由热塑性塑料即改性增强聚氯乙烯为基料经

加热加压挤出制成的杆状型材,并在型腔内加衬不同类型的型钢

经焊接或装配后构成:

8.1.2 门 窗的外观、外形尺寸、装配质量、力学性能应符合国家现

行标准的有关规定;门窗中竖框、中横框或拼樘料等主要受力杆件

中的增强型钢应符合国标《普通碳素结构和低合金结构钢热轧厚

板技术》(GB3” 4)和 国标《通用冷弯开口型钢尺寸、外形、重量及

允许偏差》(G№ 723)的 规定,表面必须镀锌或作防腐处理,应在

产品说明中注明规格、尺寸:门 窗的抗风压、空气渗透、雨水渗漏

三项基本物理性能应符合JG/T1gO《 未增塑聚氯乙烯(PⅤC— U)塑

料门》、JG/T1⒁ 《未增塑聚氯乙烯(PⅤC-U)塑 料窗》中对这三项

性能分级的规定及设计要求,并附有该等级的质量检测报告。如

果设计对保温、隔声性能提出要求,其性能也应符合 JG/T1gO《 未

增塑聚氯乙烯 (PⅤC— U)塑 料门》、JG/T104《 未增塑聚氯乙烯

(PⅤC-U)塑 料窗》的规定及设计要求⊙门窗产品应有生产厂技

术负责人签发的出厂合格证。生产厂应有生产许可证和资质证

书。并在其资质范围内承担业务。

8.1.3 塑 料窗的尺寸公差

1 窗 高和窗宽的尺寸公差见表 8.1.3-1G
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表8.1.3-1 塑 料窗窗高和窗宽的尺寸公差

精度等级
窗尺寸公差(mm)

3flO-9∞ 901-ˉ 15oo I501--2000 >2000

±15 ±15 ±20 ±2,5

±1,5 ±20 ±25 ±3.0

±20 ±25 ±30 ±35

精度等级
(1000

角线尺寸公差(mm)

)2000

±20 ±30 ±40

±30 ±35 ±50

±3.5 ±40 ±6.0

2 窗 对角线尺寸公差见表 8.l。3-2=

表81.3-2 塑 料窗对角线尺寸公差表

8.1.4 硬 聚氯乙烯型材

1 门 窗采用的硬聚氯乙烯型材应符合现行国家标准《门、窗

框用硬聚氯乙烯型材》(GB/Ts814)的 要求。
2 门 窗用型材框、扇材料周边可视面厚度:平开门2.8mm,

推 拉 门 2.5mm;平 开 窗 2.5n1m,推 拉 窗 2.2mm。

3 门 、窗框厚度应不小于50mm。

4 纱 窗轨道宜用双层,不宜用单层(见图8,1.4-1)。

(a)宜使用

圉 8,1,4-1

(b〉不宜使用
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5 推 拉窗扇截面空腔应能放置
“
U”型增强型钢,不宜只能放

置
“
L”型增强型钢的截面结构(图 8.1.4-2)。

(⑴勹i仗 丿刂 (b)犭(′向:使"J

图 8,1,4-2

8.1.5 门 的构造尺寸应符合下列要求:

1 闸 边框与洞口间隙应符合本规程表 8.4的 规定。

2 无 下框平开门闸框的高度应比洞口高度大 30mm,以 便埋

人地面。出厂时无门槛的门框下部应用￠8n1n1或 ￠10mn1螺 杆将

两边框临时固定,如图8.1.5所 示,保证安装时门框的固定形状和

尺寸;带下框平开门或推拉门门窗高度应比洞口高度小5-10m111。

图815 门 框下部螺杆临时固定

1一

门

扇

;2一

门 框

;3一

螺 杆

8.1.6 门 窗不得有焊角开焊、型材断裂等损坏现象,框和扇的平

整度、直角度和翘曲度以及装配问隙应符合国家现行标准 JG/

T180《 未增塑聚氯乙烯(PⅤC— U)塑 料门》、JG/T1OZ+《 未增塑聚氯
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乙烯(PⅤC— U)塑 料窗》的有关规定,并不得有下垂和翘曲变形,

以免妨碍开关功能。

8.1,7 增 强型钢

1 增 强型钢应符合《聚氯乙烯(PⅤC)门 窗增强型钢》(Jσ

T131)的 规定?

2 增 强型钢的壁厚应根据抗风压性能要求确定,窗最小壁厚

应不小于 1.5mm,门 最小壁厚应不小于2,0n1n1。

3 增 强型钢表面(包括内腔)均 应采用热镀锌,镀锌厚度应

不小于 12umG不 得使用发黑、喷、刷漆的增强型钢,严禁使用未

经防锈处理的增强型钢G

8.1.8 五 金配件

1 五 金件的材料应符合国家现行标准的要求,严禁使用非金

属或铝质的执手、窗撑、滑撑铰链等主要受力五金件c

2 金 属制成的五金件、紧固件,除不锈钢和铜材以外均应进

行表面耐腐蚀镀膜处理乙

3 五 金件要求:

1) 平 开窗执手应符合《聚氯乙烯(PVC)门 窗执手》(Jγ

T124)和 《聚氯乙烯(PⅤC)门 窗传动锁闭器》(JG/T1%)的 规定;

2) 平 开窗滑撑应符合《聚氯乙烯(PⅤC)门 窗滑撑》(JG/

T127)的 规定;

3) 平 开窗撑挡应符合《聚氯乙烯(PⅤC)∫l窗撑挡》(J〃

T128)的 规定;

4) 门 锁的性能和使用寿命应达到表8.1,8的 要求后仍能

正常使用;
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表 81.8 门 锁的性能和使用寿命表

产品等级
钥匙扭

矩 Nm

锁 舌 垂 直

静压力

钩形 锁 舌

静压力

锁 舌 侧 向

静压力 使丿Π寿

命万次
N

优等品 2 1470 1470 3000 10

一级品 1.5 980 1225 1470

合格品 l 588 980 980

5) 推 拉门窗滑轮应符合《聚氯乙烯 (PⅤC)门 窗滑轮》

(JG/T129)的 规定;

6) 半 圆锁应符合《聚氯乙烯 (PⅤC)门 窗半圆锁》(⒑/

T130)的 规定 ;

7) 铰 链应符合《聚氯乙烯(PⅤC)门 窗合页(铰链)》(JG/

T125)的 规定;

8) 地 弹簧应符合《地弹簧》(GB92%)的 规定;

9) 密 封条应符合《塑料门窗用密封条》(GB12∞ 2)的规定;

10) 密 封毛条应符合《建筑门窗密封毛条技术条件》(r/

%35)的 规定 ;

11) 紧 固件的尺寸、螺纹、公差、十字槽及机械性能等技

术条件应符合《十字槽盘头自攻螺钉》(GBS笱 )、《十字槽沉头自

攻螺钉》(GB阴 6)的 规定;

12) 固 定片应符合《聚氯乙烯(PⅤC)门 窗固定片》(JG/

T1320)的 规定;

I3) 玻 璃的品种、规格及质量应符合国家现行产品标准

的规定;

I4) 玻 璃垫块应选用邵氏硬度为⒛ ~90(A)硬 橡胶或塑

料,不得使用硫化再生橡胶、木片或其它吸水性材料c其 长度宜为

⑽ ~lsOmm,厚 度应按框、扇 (梃 )与 玻璃的间隙确定,并宜为

2~6m⒒ l;
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15) 聚 氨酯发泡剂、建筑密封胶质量应符合现行国家和

行业标准规定;

16) 与 聚氯乙烯型材直接接触的五金件、紧固件、密封

条、玻璃垫块、嵌缝膏等材料,其性能应与 PⅤC塑 料具有相容性。

8.1.9 塑 料门窗产品包装、运输、储存应符合下列规定:

1 产 品包装:产品用草绳捆扎或用包装布包扎并附贴
“
轻

放
”
标识。

2 装 运门窗的运输工具应设有防雨措施并保持清洁c运 输

时应竖直立放并与车体用绳索攀牢,防止因车辆颠震而损坏。樘

与樘之间应用非金属软质材料隔开;五金配件应相互错开,必要时

衬以垫层隔开,以避免相互磨损和碰撞窗扇。确保玻璃无损伤。

3 门 窗应放置在清洁平整的地方,且应避免日晒雨淋,并不

得与腐蚀性物质接触。闸窗不应直接接触地面,下部应放置垫木,

垫高不小于5cn1。并均应立放,不得平放或斜放,立放角度不小于

70°并防止倾倒。

贮存门窗的环境温度应小于 50℃ 并离热源距离不小于

lOO0n1m。 门窗在安装现场放置时间不应超过两个月。安装门窗

时,环境温度不应低于 5℃ ,当环境温度小于零度时,安装前应在

室温下放置彳 小时。

4 塑 料门窗安装好后,要做好保护工作,严禁土建施工时随

意敲打或支搭脚手工具,不得由窗口运送砂浆等建筑材料,或由窗

口抛扔建筑垃圾。

8,2 主 要机具设备要求

8.2.1 主 要机具

电锤(配φ8钻 头)、手枪钻(配￠3.5钻 头)、射钉枪等。

8.2.2 主 要工具

十字形螺钉螺丝刀、注膏枪、对拔木楔、吊线附、钢卷尺、锉刀、



剪九、刮刀、钢錾子、小撬棍、水平尺、灰线包、靠尺、橡皮锤等。

8.3 作 业条件

8.3.1 预 留的门窗洞口周边,应抹 2-4mm厚 的 1∶3水 泥砂浆,

并用木抹子搓平、搓毛c

8.3.2 逐 个检查已抹砂浆的预留洞口实际尺寸(包括应留的缝

隙)与施工设计图核对,偏差处已及时整改c
8.3.3 对 于同一类型的门窗及其相邻的上、下、左、右洞口应保持
通线,洞口应横平竖直;对于高级装饰工程及放置过梁的洞口,应

做洞口样板c洞 口宽度与高度的允许尺寸偏差应符合表 8.3.3的

规定。

8.3.4 组 合窗的洞口,应在拼樘料的对应位置设预埋件或预留孔
洞c当 洞口需要设置预埋件时,应检查预埋件的数量规格及位置。

预埋件的数量应和固定片的数量一致;其标高和坐标位置应正确:

预埋件的标高偏差不大于 IOn1n1,埋 件位置和设计位置的偏差不

大于⒛mn1c

8.3.5 门 窗安装应在洞口尺寸符合规定且验收合格,并办好工种
间交接手续后,方可进行。

8.3.6 准 各简易脚手架及安全设施。

】

面材冫

8.5.1

表833 洞 口宽度与高度的允许偏差(mm)

洞口宽度高度 (2400 2400~4800 >4800

未粉刷墙而i +
一 ±20

已粉刷墙面 +
一 ±10

序

号

l

3

4

6

7

8
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8.4 检 查预留洞口尺寸

窗的构造尺寸应包括预留洞口与待安装窗框的间隙及墙体饰

面材料的厚度。其间隙应符合表 8.4。

8.5.1

8.5 塑 料门窗安装施工操作工艺

门窗安装工序应符合表 8.5.1的 规定。

表851 门 窗安装工序

表 8,4 洞 口与窗框间隙

墙体饰面层材料 洞口与窗框问隙(mm)

清水墙 10

墙体外饰面抹水泥砂浆或贴马赛克 15——20

墙体外饰面贴釉面瓷砖 20-ˉ25

墙体外饰面贴大理石或花岗岩板 40-ˉ 50

序

号 工 序 名称

′′′型三巳 1型

平开

窗

推拉

窗

^
口
组

窗

耳乙9于

丨1

推拉

门

迮窗

广l

l 补贴保护膜

框上找中线

3 装固定片

4 洞口找中线 +

卸玻璃(或闸、窗扇) + + +

框进洞" + +

}
+ i+

7 调整定位 + + +

勹墙体固定



续 表

序

号 彐   型
平开

窗

推拉

窗

^
日
组

窗

平开

门

推拉

门

连窗

门

9 装拼樘料 +

I0 装窗台板 +

填充弹性材料 + +

洞口抹灰 + + +

清理砂浆 + +

14 嵌缝 + +

装玻璃(或门、窗扇) + +

装纱窗(门 ) +

安装五金件 + + +

表面清理 +

撕下保护膜 +

20 安装质量检验 + +

注:表中
“+”表示应进行的工序Ι

8.5.2 安 装塑料门窗前,应认真熟悉图纸,检查预留洞口尺寸是

否符合图纸设计要求。塑料门窗安装工作应在室内粉刷和室外粉

刷找平、刮糙等湿作业完毕后进行G

8.5.3 门 窗的固定片的安装符合下列要求:

1 应 在检查窗框上下边的位置及其内外朝向,并确认无误

后,要安固定片。安装时应先采用直径为￠3.2的 钻头钻孔 ,然后

应将十字槽盘头自攻螺钉 M4× ⒛ 拧人,并不得直接锤击钉人。
2 固 定片的位置应距窗角、中竖框、中横框 150-2tlCJmm,固

定片之间的间距应小于或等于 6OOmm,如 图 8.5.3所 示c不 得将

固定片直接装在中横框、中竖框的挡头上c
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图853 固 定片安装位置

a一 端头(或 中框)距 固定片的距离;I一固定片之间的间距

8,5.4 将 门窗搬运到相应的洞口旁竖放,在门窗框及洞口~上作垂

直中线标记。

8.5.5 当 窗框装人洞口时,其上下框中线应与洞口中线齐,窗的

上下框四角及中横框的对称位置应用木楔或垫块塞紧作临时固

定;当下框长度大于 O。9m时 ,其中央也应用木楔或垫块塞紧,临

时固定;然后按设计图纸确定窗框在洞口墙体厚度方向的安装位

置,并调整窗框的垂直度、水平度及直角度,其允许偏差符合规定。

8.5.6 根 据设计图纸及门扇的开启方向,确定门框的安装位置,

并把门框装入洞口,安装时采取防止门框变形的措施,无下框平开

门应使两边框的下脚低于地面标高线,其高度差宜为 30mm,带 下

框平开门或推拉门使下框低于地面标高线,其高度差宜为 10mm。

然后将上框的一个固定片固定在墙体上,并调整门框的水平度、垂

直度和直角度,并用木楔临时定位。其允许偏差符合规定。

8.5.7 当 门窗与墙体固定时,先固定上框,然后固定边框,固定方

法符合下列要求:

1 混 凝土墙洞口应采用射钉或塑料膨胀螺丝固定。

2 砖 墙洞口采用塑料膨胀螺钉或金属膨胀螺丝固定,并不得

固定在砖缝处。

3 加 气混凝土小型砌体洞口,采用木螺钉将固定片固定在已
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预埋的胶粘圆木上c外 门窗应按 7.6.3条 1~4款 要求操作。
4 设 有预埋铁件的洞口采用焊接的方法固定,也可先在预埋

件上按紧固件规格打基孔,然后用紧固件固定。
5 下 框与墙体的固定按照图 8.5.7进 行c窗 盘下应采用防

水砂浆粉刷。

图857 窗 下框与墙体的固定

8.5.8 当 需要装窗台板时,按设计要求将其插人窗下框,并使窗
台板与下边框结合紧密,其安装的水平精度与窗框一致。
8.5.9 安 装组合窗连窗门时,拼樘料与洞口的联接符合下列
要求:

1 拼 樘料与混凝土过梁或柱子的联接符合本规程中的规定。
2 拼 樘料与砖墙联接时,应先将拼樘料两端插人预留洞中,

然后应用强度等级为 C⒛ 的细石砼浇灌固定c
3 将 两窗框与拼樘料卡接,卡接后用紧固件双向拧紧,其间

距小于或等于ω0mm;紧 固件端头及拼樘料与窗框间的缝隙采用
嵌缝膏进行密封处理。

8.5.10 门 窗框与洞口之间的缝隙内腔采用闭孔泡沫塑料、发泡
聚苯乙烯等弹性材料分层填塞,填塞不宜过紧。对于保温、隔声等
级要求较高的工程,采用相应的隔热、隔声材料填塞c填 塞后,撤
掉临时固定用木楔或垫块,其空隙应采用闭孔弹性材料填塞。
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8·5·11 门 窗洞口内外侧与窗框之间缝隙的处理符合下列要求:
l 普 通单玻璃窗:其洞口内外侧与窗框之间采用水泥砂浆或

麻刀白灰浆填实抹平;靠近铰链一侧,灰浆压住窗框的厚度宜以不
影响扇的开启为限,待水泥砂浆硬化后,其外侧应采用嵌缝膏进行
密封处理⊙

2 保 温、隔声窗:其洞口内侧与窗框之间采用水泥砂浆填实
抹平;当外侧抹灰时,采用片材将抹灰层与窗框临时隔开,其厚度
宜为5mm,抹 灰面应超出窗框,其厚度以不影响扇的开启为限,如
图8.5.1I所 示。待外抹灰层硬化后,应撤去片材,并将嵌缝膏挤
人抹灰层与窗框缝隙内。保温、隔声等级要求较高的工程,洞口内
侧与窗框之间也采用嵌缝膏密封ˇ

图8,5,JJ 窗 安装节点图
1一嵌缝膏;2一 弹性填充料;3一 固定片;4— 塑料膨胀螺钉

8·5,⒓  塑 料门窗扇安装
1 门 扇应待水泥砂浆硬化后安装;铰链部位配合间隙的允许

偏差及门框、扇的搭接量符合国家现行标准《PⅤC塑 料门》(JG/



53017)的 规 定 。

2 门 窗扇上若粘有水泥砂浆时,应在其硬化前,用湿布擦拭

干净,不得使用硬质材料铲刮窗扇表面。

8.5.1s 玻 璃的安装符合下列规定:

1 玻 璃不得与玻璃槽直接接触,应在玻璃四边垫上不同厚度

的玻璃垫块,其垫块位置宜按图8.5.13放 置。

口 定位邺块
■ 承币帑块

|  ↑  | | |

图85.13 承 重垫块和定位垫块的布置

2 应 将玻璃装入框扇内,然后应用玻璃压条将其固定。

3 安 装双层玻璃时,玻璃夹层四周应嵌人中隔条,中隔条应

保证密封、不变形、不脱落,玻璃槽及玻璃内表面应干燥、清洁。

4 镀 膜玻璃应装在玻璃的最外层,单面镀膜层应朝向室内。

5 当 保温要求 3.5≤ k<4时 ,应采用中空玻璃,中空玻璃的

安装方法与单层玻璃相同。

6 安 装五金件、纱窗铰链及锁扣后,应整理纱网和压实压条。

8.6 质 量标准

8.6.1 应 符合《建筑装饰装修工程质量验收规范》中的5.4塑 料
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门窗安装工程主控项目和一般项目要求。
8.6.2 应 有产品合格证、性能检测报告、进场验收报告和复验
报告。

8.6.3 塑 料门窗还应符合现行产品标准的质量要求。
8.6.4 质

量 记 录 详 见 表 8.6.4。

表 86.4 塑 料门窗安装分项工程质呈验收记录

GB5021o￡ 洵匆△逭

塑料门窗的品种、类型、规格、尺寸、性能、开启方向、安装
位置、联接方式及填嵌密封处理应符合设计要求,内衬增
强型钢的壁厚及设置应符合国家现行产品标准的质量
要求c

塑料闸窗框、副框和扇的安装必须牢固c因 定片或膨胀螺
栓的数量与位置应正确,联接方式应符合设计要求c固 定
点应距窗角、中横框、中竖框 150~⒛ 0mm,固 定点问距应
不大于6CX,mm。

塑料门窗拼樘料内衬增强型钢的规格、壁厚必须符合设汁
要求,型钢应与型材内腔紧密吻合,其两端必须与洞口固
定牢固c窗 框必须与拼樘料联接紧密,固定点间距应不大
于6flClmmc

塑料门窗扇应开关灵活、关闭严密,无倒翘G推 拉闸窗扇
必须有防脱落措施c

塑料闸窗框与墙体问缝隙应用采用闭孔弹性材料填嵌饱
满,表面应采用建筑密封胶密封c建 筑密封胶应粘结牢
田,表面应光滑、顺直、无裂纹c

塑料门窗配件的型号、规格、数量应符合设计要求,安装应
牢固,位置应正确,功能应满足使用要求c

勹
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续表

序号 GB50210自勺匆见氏琶 备注
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一 
 
般

 
项

 
日

塑料门窗表面应洁净、平整、光滑,大面应无划痕、碰伤c

塑料门窗扇的密封条不得脱糟。旋转窗间隙应基本均匀c

塑料门窗扇的开关力应符合下列规定:

1 平 开门窗扇平铰链的开关力应不大于⒛N;滑 撑铰链的

开关力应不大于⑽N,并 不小于⒛Nc

2 推 拉门窗扇的开关力应不大于 l∞Nc

玻璃密封条与玻璃及玻璃槽口的接缝应平整,不得卷边、

脱槽。

排水孔应畅通,位置和数量应符合设计要求:

项 次 项 目 允许偏差(mm)

l 门窗槽口宽度、高度
≤ 1500mm 2

>15fXlmm 3

2
门窗槽口对角线

长度差

≤20【XJmm 3

>2【XXlmm 5

3 门窗框的正、侧面垂直度 3

4 门窗横框的水平度 3

5 门窗横框标高

6 闸窗竖向偏离中,b

7 双层门窗内外框间距

同樘平开门窗相邻扇高度差

9 平开门窗铰链部位配合间隙 +2;ˉ 1

10 推拉门窗扇与框搭接量 +1.5;ˉ 2.5

11 推拉门窗扇与竖框平行度

8.6.

8.7.

8.7.∶

8.7..

8.7。 z

8.8.【

附 物 ,

8.8.2

以防碉

8.8.3

广1窗和

8.8.4

勹
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8.6.5 强 制性标准

详见 7.10.5.吴 1~2肓 歆。

8.7 安 全技术

8.7,1 门 窗安装工应经安全培训,考核合格上岗。
8,7.2 施 工机具安装 ,应由考核合格的机电人员安装。
8.7.3 使 用高凳操作时,严禁两人同站一个凳上作业。
8.7.4 安 装外窗外门,操作人员要系安全带,戴安全帽。

8,8 成 品保护

8.8.1 塑 料门窗安装完成后,应及时制定清扫方案,清除表面粘
附物,避免排水孔堵塞,并采取防护措施,不得使塑料门窗受污损。
8.8.2 用 木楔安装门窗框时,木楔应塞在门窗框能受力的部位,
以防框子受压变形c

8.8.3 门 窗框扇如有污染物,严禁用刀刮。有后继施工的房间,
门窗框的保护膜不得撕掉,如已损坏,应贴纸保护。
8.8.4 其 它成品保护详见7.13节 。



9 特 殊门安装工艺

特种门包括防火门、防盗门、保温门、钢木大门、全玻璃门、自

动门、旋转门、无框玻璃门、隔声门、金属卷帘门等特种门。本节就

上述特种门分别介绍其安装施工工艺标准。

9.1 材 料要求和成品要求

9.1.1 对 各种种类的特殊门,应符合设计文件和国家现行的产品

标准。

9.1.2 对 各种特殊门成品出厂前应进行检验,检验合格后应由专

业生产厂家技术负责人确认,并出具产品合格证。

9,1.3 特 殊门专业生产厂家应取得专业的生产许可证并经国家

相关部门认可,同时还应取得国家行政主管部门的相应的资质证

书,在资质范围内生产特殊门。

9.1.4 关 于各种门的材料要求还应遵守国家材料标准。

9,2 主 要机具设备要求

9.2.1 特 殊门安装应有专门的设备进行制作,并要求在专业工厂

有专用设各进行制作完成c

92.2 现 场安装主要机具对特种门有特殊专用工具机具外,还应

有主要机具:电焊机、冲击钻等。

9.2.3 主 要测量工具:水准仪、经纬仪、必要时可用高精度激光水

准仪。

924 主 要工具:扳手、半步扳手、角尺、吊坠线、方锤、水平尺、钢

壬艮、丝锥、常用电工工具。
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9.3 作 业条件

9.3.1 预 留门洞尺寸应符合特种门的安装尺寸和安装特种门位
置要求。

9.3.2 预 埋件的位置和数量符合产品安置要求。
9.3.3 各 种零配件质量应符合现行国家标准,行业标准规定,并
按设计要求选用。

9.3.4 安 装所需必要的脚手架和安全设施已完成。
9.3.5 检 查在运输、储存、保管中是否有损伤,如存在应在消除后
安装。

9.4 检 查预留洞口尺寸

9.4.1 门 窗洞口尺寸应在设计文件中明确规定,同时符合《建筑
门窗洞口尺寸系列》(GB5824)标 准c
9.4.2 门 窗洞口宽、高定位线应以轴线(建筑物)和 每层水平基
准线(一般为 +50线 )控制G
9.4.3 特 种门窗建筑安装构造缝隙尺寸应以J表 示。
9.4.4 检 查洞口尺寸应有基准线,所留缝隙应在设计文件中明
确,一般设计文件参见标准图案。特种门窗标准图应对洞口尺寸
明确。

9.5 防 火门安装施工操作工艺

9.5.1 防 火门分为木制和钢制两种门扇制品,木制防火门又分为
有框和无框两种;平开和自动下滑两种关闭形式。
9.5.2 防 火门扇宜由专业工厂加工制作,现场安装。
9.5.3 防 火门成品的防火性能和开启方向必须符合设计要求。
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9,5.4 防 火门成品质量要求

1 金 属构件一律采用电弧焊,焊缝要求不得有未熔化、未焊

透、气孔、裂缝和烧穿等缺陷c

2 钢 制防火门的门扇骨架,焊接校正平直后,应符合表 9.5。

4的 规定。

名 称 允许犏左(n)m)

门扇骨架的弯曲度每米κ度内 ≤05

门扇骨架的对角线长度 <3

3 木 制防火门外形尺寸:

1) 门 框宽度和高度,允许偏差为±3mm;

2) 门 框和门扇的平面平整度允许偏差 1.5mm;

3) 门 框和门扇两对角线长度允许偏差3mnl;

4) 门 扇关闭后与门框的配合缝隙,为 1.5~2.5mm。

9.5.5 运 输和保管

1 防 火门扇运输时宜在板面用方木垫平绑扎,注意保护边缘

和板面,防止重压、碰撞、滑动,造成门扇损坏或变形。

2 防 火门运输装卸时应轻抬轻放,垂直堆放不得参差不齐,

受挤压。

3 运 输中必须要有防雨和防晒措施。

4 防 火门储存应竖立放在室内通风干燥处,注意防潮。

9.5,6 防 火门安装前必须有成品合格的出厂证明书;必须检查防

火门的成品质量,符合设计要求和施工验收规范规定后方可使用;

必须检查预留门洞或混凝土门框的位置尺寸和成品的尺寸是否与

设计图纸一致。以上规定满足后才能进行安装c

9.5.7 防 火门安装应和门扇开启方向的墙面相平G
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9.5.8 木 制有框防火门的安装:门框安装顺序和要求按 6.7规 定
的木门框(嵌门框)安装;门扇安装除按 67.4的 规定外,还应符
合下列规定:

1 防 火门应比安装洞口尺寸小⒛mm左 右,门框应与墙身联
接牢固,空隙用耐热材料填实,如图9,5.8所 示c

图95.8 防 火门节点

1一嵌耐热材料;2一防火门

2 防 火门安装应注意平直,避免锯刨,若有不可避免的锯刨,
锯刨面必须涂刷防火涂料一度c
3 安 装五金部位剖凿后,在剖凿处应涂刷防火涂料一度。
4 防 火门与墙体联接应用膨胀螺丝,如用木砖必须作防火
处理c

5 防 火门必须安装闭门器c
9.5.9 无 框防火门安装:防火门扇装人钢筋混凝土门框裁口内
时,应先将扇与框四周缝隙调整好,使门扇平直c上 下门轴必须在
同一垂线上,与门框预埋铁件焊接时,应校正位置,防止位移变形c
上下插销及门闩、拉手的安装位置应准确,经试装后再行焊接。安
装完毕后应作多次开关实验,检查合格后再做门框粉刷和门扇、所
有五金零件涂防火漆c

9.5.10 自 动下滑防火门安装
I 导 轨的安装应按设计图注尺寸和设计坡度弹线,先将导轨

按坡度线直接与预埋铁件焊接,焊接时要保持导轨与墙体粉刷面
平行,然后将上滑轮挂在导轨上,装好滑轮额板c



2 将 门扇竖起按门扇关闭时位置就位,并将吊挂螺栓初步固

定在门扇上,并将吊挂螺栓套人滑轮额板,再调整闸扇高度及门扇

与墙面的距离,然后紧固吊挂螺栓的螺帽:并 装上门阻器及平衡

锤,平衡锤要求门扇开启状态门扇不下滑。

3 安 装完毕经多次皎lI反 复实验灵活后,安装其他五金零

件,然后将闸扇及所有五金零件、导轨涂刷防火油漆c

4 易 熔锁片要待门扇安装作业全部工序完成,再经多次校正

反复试验,确认灵活后安装。

易熔锁片一般采用成品,易熔合金焊料的熔解温度为72℃ i

易熔锁片用的易熔合金焊料其参考配方如下:

铋 50%;铝 26.7%;镉 10%;锡 13.3%c

9.5.11 安 装好的防火门要严加保护,防止碰坏、擦伤t

96 安 全户门(防盗门)安装施工操作工艺

9.6.1 安 全户门用金属制作(亦可外蒙木板内夹钢板),由 专业

工厂制作成成品,现场安装。

9.6.2 安 全户门的种类很多,一般常用的类型有全封闭型、全钢

通风型、钢护栅门三种。开启方向分右开、左开两种;叉有向户内

侧开启和向户外侧开启之分。

9.6.3 安 全户门成品及其配件必须具备防盗的基本功能,并应经

检测已符合有关标准,核验产品出厂合格证。

9.6.4 安 全户门的运输及保管

1 产 品运输前必须检查包装是否完好,包装能否抵御正常搬

运、运输和存放过程中损坏的能力。已完成表面涂层的产品,更应

检查是否有防护表面磨损的措施。

2 运 输中应顺行车方向竖立放置(与垂直面的倾角不大于

⒛°),排 码整齐,凸起处应加衬垫或错为捆垫,以防磨损变形,有

条件时宜采用集装箱运输。搬运过程中严禁摔砸,装卸搬移均应
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轻抬轻放。

3 存 放时亦应竖立放置在垫木上,不得平放乱堆,相互挤压。
存放地点要注意防雨、防湿、防腐蚀:
9.6.5 户 内侧开启安仝户门安装
l 七 体施工户闸门洞时,按图96.5所 示要求砌人混凝土预

制块洞口周围的砖砌体厚度不应小于zOmm。

图96,5 门 框安装节点图(— )
a,门 洞预制块位置图;b预 制块详图;c,l-l(木 门框);
d I-I(空 腹钢门框);e I-l折 板钢门框;

I— C20混 凝 土 预 制 块 (240× ⒉ 0× l15);2_φ 10圆 钢 (L=甾 0);

3一 预 埋 铁 (-5× ω × ⒛ 0);4一 焊 缝 ;5一 木 螺 丝 ;6一 木 闸 框 ;

7一 门框固定板;8一门扇;9一钢垫板J0一 钢门框

2 门 的安装采用后塞 口安装的方法 ,安装前先核对洞 口尺寸



及预埋件位置,并检查门窗、门框及五金件,如有变形、松动或损

坏,要及时修复c

3 安 装时先用木楔将门框四周临时固定就位,并进行横平竖

直校正,保证门扇开启、锁舌、多点插销等动作的灵活性。

4 将 门框内固定板与洞口内预埋件焊牢。若其之间缝隙较

大时,可塞入厚度适当的钢垫板互相焊接,焊缝必须具有足够的强

度,见图9.6.5。 保证门框和洞口的联接每侧不少于三处。

5 经 检验安装合格后撤掉木楔,用 1∶2水 泥砂浆填补洞口

与门框间的缝隙,然后施工墙体饰面工程c

9.6.6 户 外侧开启安全户门安装

1 安 装前检查门扇、门框及五金件,如有变形、松动和损坏,

要及时修复c

2 安 装时先用木楔将门框周围临时固定,进行校正,达到横

平竖直要求,并保证门扇、锁舌、多点插销等部位动作灵活。

3 按 图9.6.6的 门框安装节点图(二 )进 行安装,门框和洞

口的联接每侧不少于三处,分别位于上下铰链及锁具高度附近,螺

帽和螺栓必须紧固,然后并将螺栓螺帽焊牢,保证安全户门的紧固

要有足够强度。

(a丿                            (0丿                          1c丿

图966 门 框节点安装图(二 )

a安 装在洞口内;b安 装在原有门框上;c,安 装在洞口端面上

1一 膨 胀 螺 栓 M8× ⑽ ;2一 固 定 板 (宽
ZIO);3一 安 全 户 门 门 框 ;

4一

门

扇

;5一

焊

缝

;6一

螺

栓

M8
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9.6,7 安 全户门安装质量参照本分册 9质 量标准中按相应的木

门、钢门有关标准及允许偏差执行。

9.6.8 对 专业生产厂生产的安全防盗门应按经鉴定合格后的企
业标准执行G

9,7 保 温门安装施工操作工艺

9.7.1 保 温门分木制和钢制两种c

9.7.2 木 制保温门制作的质量要求必须符合表9.1.1的 规定:
1 制 作木材应选用一、二等红、白松或材质相似的木材,如落

叶松等。板材规格应按国家标准《普通锯材》的有关内容选取,并
经过常规干燥处理。其含水率、检验、保管及制成品的运输等要

求,均应符合本分册木门制作的有关规定c
2 木 材断面尺寸,应加上毛料的干缩后备量和机械加工(或

手工加工)的刨料加工余量选用毛料。

3 门 框及门扇的榫接要求,必须符合本分册规程中木门制作

榫接要求c

4 面 板采用阔叶或针叶树材Ⅲ类(NC)耐 潮五层胶合板,质

量按国家标准《阔叶树材胶合板》(GB738)及 《针叶树材胶合板)
(GB1349),不 低于二等3在 多雨潮湿地区,门扇制作时,胶合板背

面须满涂脲醛树脂热固胶(即胶合板用的胶合材料)或漆片一度'

9.7.3 木 制保温门扇运输、堆放,必须平稳、安全,防止擦伤、ε芷撞
和重压,以免损坏与变形。并宜放置室内,若放置在室外必须羽油

布遮盖G

9.7.4 木 制保温门安装

1 木 制保温门安装前必须要有成品合格的出厂证明书,必须

检查木保温门的成品质量,符合设计要求和施工验收规范要求后
方可使用;必须检查预留门洞的位置尺寸及成品的尺寸是否与没

计图纸一致,符合后才能进行安装。
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图974-1 保 温门安装示意

1一防腐木砖或燕尾榫木砖;2一橡胶条或布包橡胶海绵条;

3一 沥青麻丝;4一盖缝扁铁;5一锁木:6一胶合板`一 保温材料;

2 门 框的边框料须按设计图注尺寸加长⒛n1n1,作 为埋人地

面的部分G木 保温门安装宜和门扇开启方向的墙面相平,如 图

9.7~4-1所 示。

3 门 框以嵌框安装为主,边 框与墙之问的缝隙每边为

10血m,门 框的冒头不留走头,边框与墙体联接应符合本分册 6.6

木门框与墙体的联接中的各条的有关规定D门 框与墙之间的缝隙

必须用沥青麻丝填塞密实,表面应平整c

4 沿 门框全长连续装设
“
9”f产形橡胶密闭条、如图9.7.4-2

和图9.7.4-3所 示,其转角处必须以笱
°
斜角相接,安装好后,须

经压缩检验,其与木材结合处应平整无缝隙。包帆布的海绵橡胶

密闭条如图9.7.4-3所 示的压缩量应与橡胶密闭条的压缩量相

同,密闭条及其压条的安装应在门框门扇油漆完成后再安装.必

要时可适当调整密闭条的位置,以保证门的密闭和开关方便。
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仁

图 974-2 “ 9” 字 形 橡 胶 条

图9‘7,4-3 包 帆布海绵橡胶条

5 橡 胶条或包帆布海绵橡胶条先用铁钉固定 ,再盖压条 ,如

图 9.7.4-1中 G压 条 用 沉 头 木 螺 丝 Φ 4mm× 50mm固 定 ,间 距

为 100mm。

6 门 扇在制作、运输、安装时须注意防止翘曲变形。

7 门 关闭时缝隙宽度不大于2mn,并 与密闭条压紧,不得漏风c

9.7.5 钢 制保温门运输、堆放应符合下列规定:

l 运 输 :门扇运输时,宜在门扇两面贴上方木并垫平绑牢,避

免损坏与变形、防止滑动、擦伤、碰撞、重压、玷污和侵蚀。运输时,

注意勿受雨淋G

2 堆 放:门扇宜竖立堆放,若水平堆放,场地必须平整,并宜

放置室内,若放置在室外必须用油布遮盖,防止受到雨淋:

9.7.6 钢 制保温门安装

l 钢 制保温门扇安装前,应检查钢制保温门及附件的成品合

格出厂证明书;钢筋混凝土门框的混凝土强度应达到设计强度;洞

口尺寸应符合设计要求c

2 钢 制保温门扇安装时,应先将门窗嵌人门框内,并及时作

。t△



好临时定位的措施,防止门扇倾倒。

3 门 扇与门框间缝隙应调整合适。门扇必须平直,上下门轴

应在同一垂直线上。门轴与门框内预埋铁件焊接时,必须对位准

确,防止门轴位移和变形c

4 上 下插销、门闩、拉手的安装位置应准确,经试装后再行

焊牢。

5 门 扇及五金零件安装完毕,经多次校正,反复开关运转试

验,确认全部合格后,才能进行门框、裁口抹灰和地面斜坡等施工,

并安装门扇定位钩c最 后油漆门扇及五金零件c

9.8 钢 木大门安装施工操作工艺

9.8.1 钢 木大门的开启形式有平开和推拉两种形式。

9.8.2 钢 木大门的制作宜由专业企业工厂生产或具有制作技术

施工企业生产,现场安装。

9.8.3 门 扇骨架成品质量要求:焊缝不得有未熔化、未焊透、气孔、裂

缝和烧穿等缺陷忄]扇骨架制作允许偏差应符合表9.8.3的 规定。

9.8.4 木 板的宽度以 100~120nlm为 宜,木板的含水率不大于

12%,板 与板的联接采用企口板缝,双层木板者应使板缝内外错

开,木板的压条应与骨架上冒头及横档等一次打孔c

9.8.5 门 扇运输时,宜在木板面用方木垫平绑牢,防止碰撞、重

压、滑动擦伤,造成损坏或变形。

9.8.6 钢 木大门安装前必须检查门扇质量混凝土门框预埋件的
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表983 门 扇骨架允许偏差

名  称 大闸(mm) 犭、门(mm)

骨架的长和宽 +
一

骨架的对角线长度 <10

骨架的平面外扭翘度 (10



位置尺寸及门扇尺寸是否与设计图纸一致c若 不符合要求待修整
后才允许安装。

9.8.7 吊 轨钢木大门

1 门 扇的上轨道安装,可先将上轨道支架部分(按 图 9.8.7

所示)与门框预埋件焊牢,并保证支架的水平,然后安装上轨道,
用压板初步固定,调整其平面位置及水平度,再紧固螺母 ,并将上
滑轮自轨道端部进入轨道。

2 安 装门扇时,将木闸扇竖起按闸扇关闭时的位置就位,将
吊挂螺栓初步固定,调整门扇高度及门扇与墙面的距离,再紧固吊
挂螺栓的螺母。

图987 上 轨道支架安装

1一上轨道支架;2一预埋件;3一粉刷线

3 根 据门扇就位后的位置确定下轨道的位置及下轨道的标
高,将预制下轨道就位,经校正后浇筑混凝土固定c
4 门 扇安装经调试正确后将上轨道支架与上轨道螺栓联接

处的螺母焊死G
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9,8.8 平 开钢木大门安装

1 平 开钢木大门扇安装时应先将门扇装人门框内,并及时做

好临时定位的安全措施,防止门扇倾倒.门 扇与门框的四周缝隙

应调整合适。门扇必须平苴,上下两轴应在同一垂线上,上下门轴

与闸框预埋件焊接时,应防止位移变形。

2 上 下插销及门闩、拉手的安装位置应准确,经试装后再行

焊牢G

3 门 扇安装完毕经多次校正,反复开关试验合格后,安装闸

阻器、阻进器防脱落装置及其它五金零件。

9,8.9 钢 木大门安装完毕后将门扇、轨道及所有五金零仵涂刷油

漆c并 进行门框粉刷与地面斜坡施工,镶人地面内的插销座,应待

混凝土达到足够强度不至松脱时,方可使用c

9.9 自 动门安装施工操作工艺

9.9.1 自 动门按门体材料分,有铝合金门、不锈钢门、无框仝玻璃

门和异型薄壁钢管门;按扇形分,有两扇、四扇、六扇形等;按探测

传感器分,有超声波传感器、红外线探头、遥控探测器、毡式传感

器、开关式传感器和拉线开关或手动按钮式传感器:按开启方式

分,有推拉式、中分式、折叠式、滑动式和开平式自动门等c其 规格

「llu丧9,9.1t
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续表

9.9.2 构 造

自动门的滑动扇上部为吊挂滚轮装置,下部设滚轮导向结构

或槽轨导向结构。自动的机电装置设于自动门~L部 的通长机箱

内。ZM— ” 型微波自动门的机箱结构见图9.9.2=

9.9.3 作 业条件

1 检 查自动门上部吊挂滚轮装置的预埋钢板位置是否ⅠE确 、

如有偏移,应及时进行处理c

2 自 动门各种零配件质量应符合现行国家标准、行业标准的
规定,并按设计要求选用。不得使用不合格产品:
3 闸 框、门扇和其他装饰件运至现场后,应存放在仓库内、妥

为保管,搬运中不得受撞击变形:并 应防止水泥、石灰浆或其他

酸、碱物质污染门的表面:

4 安 排好安装脚手架和安装的安全没施c
9,9.4 施

工
操 作 △

艺

1 安 装地面导向轨:

自动闸一般在地函i上安装导向性轨道,异型薄璧钢管自动门

在地面~上设滚轮导向铁件:

地平面施工时,应准确测定内外地面的标高,作可靠标识;然
后按设计图规定的尺寸放出下部导向装置的位置线,预埋滚轮导

向铁件或预埋槽口木条:槽 口木条采用 50mm× ⒛nⅡu方 木,其κ

类  别 型 式
规格尺寸(mm)

宽 问

折叠式
4扇 折叠式 950~800 2000~24oo

2扇 折叠式 750~900 2000~24O0

滑动式
双扇滑动式 1500~2400 3040~480o

单扇滑动式 760~1200 1520~2400

开平式
双扇开启式 900~2000 2000~2400

单扇开启式 700~1000 2000~2400
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懒
咖
麴
渤
胭
讷咧囹肜肜z

图9,92 zM-″ 型自动门机箱结构剖面图

1一限位接近开关;2一接近开关滑槽;3一机箱横梁;

4一 自动门扇上轨道;5一机箱前罩板(可开);6一 自动门扇上滑轮;

7一 机箱后罩板;8一 自动门扇上横条

度为开启门宽的两倍。安装前撬出方木条,安 装下轨道 (图

99.4-1)。 安装的轨道必须水平,预埋的动力线不得影响门扇

的开启c

q

|

感应;

功能c

9.10.

动式;

高度 {

4800n

门,由

9.10.

方

臼动门
扇 卜挺
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图 994-1 自 动门下轨道埋设示意图



2 安 装横梁:

自动门上部机箱层横梁一般采用 18槽 钢,槽钢与墙体上预埋

钢板联接支承机箱层。因此,预 埋钢板 (-8mm× 150mm×

1sOmm)必 须埋设牢固。预埋钢板与横梁槽钢联结要牢固可靠c

安装横梁下的上导轨时,应考虑门上盖的装拆方便j一 般可采用

活动条密封,安装后不能使门受到安装应力∷即必须是零荷载c

见图9.9.4-2。

(a)砌体绀构采川 (b)氵尼凝 Ⅱ纤∫个士J采川

图994-2 机 箱横梁支承节点

1一机箱横梁;2一横梁安装标高;3一预埋钢板

3 调 试 :

自动门安装后,对探测传感系统和机电装置进行反复调试,将

感应灵敏度、探测距离、开闭速度等调试至最佳状态,以满足使用

功能。

910 金 属旋转门安装施工操作工艺

9.10.1 金 属旋转门有铝质和钢质两种:廾启方式有于推式和白

动式;扇体有四扇固定,四扇折叠移动和三扇等形式。门的规格:

高度 ”00mm、 彳00mm,门 的宽度:1280~3595mm,门 外 1650~

娲OOmm,由 门窗专业厂家按国家标准图生产c工 程采用金属旋转

门,由建筑施工图选定c

9.10.2 施 工
操 作

工 艺

旋转门系生产厂家供应成品门,一般由生产厂家派专业人员
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负责安装,调试合格后交付验收:

普通旋转门施工操作I艺 。

l 安 装位置线弹线:

根据产品安装说明书.在预留洞口四周弹桁架安装位罟线。

位置线要用水准仪设水平点以保证水平度:

2 清 理预埋铁件:

按安装位置线,清理顸埋铁件的数量和位置。如预埋铁件数

量或位置偏离位置线,应在基体上钻膨胀螺栓孔,其钻孔位置应与

桁架的联接件位置相对应。

3 桁 架固定:

桁架的联接件可与铁件焊接固定?如 用膨胀螺栓,将膨胀螺

栓固定在基体上,再将桁架联接件与膨胀螺栓焊接固定。

4 装 轴、固定底座:

底座下要垫平垫实,不得产生下沉,临时点焊上轴承座,使转

轴在同一个中心线垂直于地平面ε

5 装 转门顶与转壁:

转壁不应预先固定,便于调整与活扇之间的间隙c

6 转 门顶按图安装好后装转门扇,旋转门扇保持⒛
°
(四 扇

式)或 120°(三扇式)夹角.转动门窗,保证上下问隙,与地面间隙

为 1-2mm。

7 调 整转壁位置,以保证门扇与转壁之问的间隙。

8 焊 上轴承座。上轴承座焊完后,用 C25混 凝土固定底座,

埋人插销下壳,固定转壁。

9 旋 转检查c当 底座混凝土达到设计的强度等级后,试旋转

应合格。

10 安 装玻璃。试旋转满足设计要求后,在门上安装玻璃c

11 油 漆c钢 制旋转门按设计要求的油漆品种和颜色的涂刷

或喷涂油漆。

96

9.11

由叵

璃、亻

用金

材利

馆、虏

9.11

格、z

璃胶

等品

9.11



9.1I 无 框玻璃门安装施工操作工艺

9.11.1 仝

玻 闸

仝玻门是用 I2mm以 上厚度的玻璃直接做门扇的门讠仝玻门
由固定玻璃和活动门扇两部分组成。玻璃一般采用厚平板白玻
璃、钢化玻璃 、雕花玻璃、彩印图案玻璃等。玻璃门扇的上下边采
用金属门夹。金属门夹通常是用镜面不锈钢、镜面黄铜或铝合金
fJ苯}芾刂作c由 于仝玻门具有宽敞、明亮、豪华等特点,由于高级宾
馆、影剧院、展览馆、银行、大型商场等的大门c
9.11.2 材

料 要 求

1 厚 玻璃、金属门夹和地弹簧按设计规定的品种、类型、规
格、型号、颜色、耐火极限选购c产 品应有产品质量合格证。
2 0.8mm厚 的镜面不锈钢板、方木、万能胶、钢钉、圆钉、玻

璃胶、木螺钉、自攻螺钉、门拉手、胶合板、木条等。材质应选择优
等品。

9.Ⅱ .3 施
工

操 作
工

艺

图9"3-1 玻 璃活动门扇示意
1一 固定门框;2一 门扇上闸夹;3一 门扇下门夹;4一地弹簧

玻璃活动门的安装:

玻璃活动门为无框门扇,活动门的启闭,靠闸扇上下的金属门
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夹或部分金属铰链的地弹簧来实现c如 图9.1l。3-1所 示 :

1 先 安装门底弹簧和门框顶面的定位销。门底弹簧应与门

顶定位销同一轴线c因 此安装时必须用吊线坠反复吊正,确保门

底弹簧转轴与门顶定位销的中心线在同一垂直线上D

2 玻 璃门扇安装上下夹:

把上下金属门夹,分别装在玻璃门扇上下两端,并测量门扇高

度。如果门扇的上下边框距门横框及地面的缝隙超过规定值c即

门扇高度不够,可 在上下门夹的玻璃底部垫木胶合板条 (图

9.11.3-2)c如 门扇高度超过安装尺寸,则需裁去玻璃扇的多余

部分。钢化玻璃则需按安装尺寸重新定制c

3 玻 璃门扇上下门夹固定:

定好门扇高度后,在厚玻璃与金属上下门夹的两侧缝隙处,同

时插人小木条,轻敲稳实,然后在小木条、厚玻璃、门夹之间的缝隙

中注人玻璃胶,见图9.11.3-2。

图 9Hi3-2 玻 璃门上下门夹安装构造示意

l一 门扇厚玻璃 ;2一 玻璃胶 ;3一 方木条 ;

4一 胶合板或橡胶垫 ;5一 上下门夹

4 门 扇定位安装:

先将门框横梁上的定位销用本身的调节螺钉调出横梁平面

2mm,再 将玻璃门扇竖起来,把门扇下门夹的转动销联接件的孔对

准门底弹簧的转动销轴,并转动门扇将孔位套人销轴上,然后把门
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扇转动⒇
°
,使之与门框横梁或直角,把门扇上门夹中的转动联接

件的孔对准门框横框的定位销,调节定位销的调节螺钉,将定位销

插入孔内15mm左 右,见图9.11.3-3。

o  5 ' . l o冫  1v   ̄

                   3、 5 -

图9JH3-3 门 扇定位安装方法示意

l一 门框横梁;2一 门扇上门夹;3一 门扇的下门夹:4一 门底弹簧

5 安 装玻璃拉手:

全玻璃门扇上的拉手孔洞,一般在裁割玻璃时加工完成(亦

可在现场台桌上用电钻装上钻头打孔)。拉手联接部分插人孔洞

中不能过紧,应略有松动;如插人过松,可在插人部分缠上软质胶

带。安装前在拉手插人玻璃的部分,涂少许玻璃胶,拉手根部与玻

璃板紧密结合后再拧紧固定螺钉,以保证拉手无松动现象G

9,12 隔 声门安装施工操作工艺

9.12.1 隔 声门门扇分为钢制和钢木制两种,扇面板亦有采用胶

合板和冷轧钢板两种。

9.12.2 隔 声门门框分为钢筋混凝土门框和空心钢门框(空隙内

填塞隔声材料)两类。

9.12.3 隔 声门的门扇、门框(钢制)、五金应由机械加工专业厂

配套制作。

9.⒓ .4 隔 声门所选用的材料,均须符合专业设计的要求c

9.12.5 隔 声门运输和堆放



1 运 输时门须采取保护及可靠固定措施,防止门体变形、损

坏、擦伤、碰撞、重压、沾污、侵蚀、雨淋。堆放时门下须用方木垫平,

安放在平整、干燥、防雨、地势高处,若在露天必须要有遮盖措施。

2 在 运输和堆放过程中,严禁撬、甩、丢、摔。

9.12.6 门 框、门扇安装

1 安 装前必须检查门扇、门框的各部件,零件是否齐全,是否

符合设计要求和规范要求。洞口尺寸及位置是否符合设计要求。

2 隔 声门必须安装在大于或等于 2硐mm厚 的实体墙上。若

是砖墙其砌筑砂浆的饱满度必须大于9~s%,且 墙体两面均需抹灰。

3 隔 声门应先安门框,用经纬仪(小洞口可用水平尺或吊线

锤法)校正其左右水平,上下垂直和标高准确,然后进行门框安装

施工作业:

1) 钢 筋混凝土门框应反复查对洞口与门扇的位置,吻合

后弹框位置线,焊钢筋腿,置好预埋件,支模浇筑清水钢筋混凝土

门樘。严防模板变形或位置错动,以确保门框洞口、裁口尺寸准

确,形状方正准确,确保预埋件和钢筋腿的位置、数量c钢 筋混凝

土门框强度宜达到设计强度等级的gO%后 ,再安装门扇;

2) 空 心钢门框安装应反复查对洞口与门框的位置,吻合

后临时固定门框,即与预埋好的铁件焊接c应 确保门洞口、裁口尺

寸准确,外形方正c

4 隔 声门扇安装前,应先检查门框和门扇及配件的质量,符

合质量要求后再安装。安装门扇时,按设计的门缝要求,调整好门

框与门扇相对位置后,用钢板垫块垫好卡紧,先安装门轴,使上下

门轴中心线在同一条铅垂线上,再行焊接,焊接时严防位移和变

形。经试开关合格(即 门扇开启灵便,关闭后严密无缝),然 后再

安装卡紧装置(如图9.12.6-1、 图9.12.6-2所 示),并 调试启用

灵活,再安装上下插销、拉手等五金配件。最后再作检查,若有问

题,则需调整,确实无误后进行油漆作业。

卡紧螺旋使用程序:先将左门扇上、下插销销紧,关上右门扇

100

后,璇

在左氵

5

临时支扌

严禁撬、

6



后,旋转拔块,使卡舌搭在托板上,再转动手轮,使右门扇紧紧地压

在左门扇上。逆程序为开启门扇。

图9126-1 卡 紧摇把

1一门窗;2一 门框中预埋钢板或左门扇的横挡;3一摇把轴;

4—Ⅱ mm销 ;5-2mm钢 板冲压成圆锥盖子;6一摇把`一 楔块

图 9,126-2

1一
托 板 ;2一 卡 舌

;3一 手 轮
;4一 拔 块

5 在 安装过程中,对没有焊接固定前的门框及门扇,必须有

临时支护措施,左右撑牢,上下顶紧,防止倾倒伤人,摔坏门体 ,并

严禁撬、甩、丢、摔。

6 门 扇安装完毕后,施工门开启范围内的地面要求平整,不
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妨碍门扇的开关,门槛处斜坡与门扇下边的斜面应相吻合。

9.1s 金 属卷帘门安装施工操作工艺

9.13.1 卷 帘门又称卷闸门。其种类有普通型、防火型和抗风型;

其传动方式有电动、遥控电动、手动、电动手动卷帘门;按其材质有

镀锌铁板、铝合金、钢管、不锈钢、电化铝合金卷帘门等;导轨形式

有 8型 、14型 、16型 。卷帘门由于具有造型美观、结构紧凑、操作

简便、坚固耐用、启闭灵活、防风、防尘、防火、防盗等特点,广泛用

于银行、商场、医院、仓库、工厂、车站、码头等建筑:

1 产 品应有出厂质量合格证和使用说明书。

2 卷
帘 门 预 埋 件 设 置 位 置 见 表 9.13.1、 图 9.13.1。
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啻寻宙垆
￠12钢筋

⊙  0lO椭 ⊙

图9131 卷 帘门预埋铁件及埋设位置
l一导轨预埋铁件;2一 支架预埋铁件;3一 防护罩预埋铁件

L3o× 3⊙



表9,1a,1 卷 帘门预埋铁件设位置尺寸(mm)

洞口

宽 W

洞冂

高 H

轨

式

导

形

面

饰

亠刚
装

净宽

(W)

净高

(H)
A H

W≤ 30lXl ≤5000 8型

砂浆面 W-50 H-30
W+

410

W+

240
340

大理

石面
W-150 H-75

W+

310

W+

140
295

30CXl(W

≤5αⅪ
≤5000 14型

砂浆面 Ⅱ厂~5o H-30
+
 
0

W
狃

+
 
0

W
” 340

理

面

大

石
W-150 H-75

W+

340

+
 
0

W
田 295

5000(Ⅰ 丙

≤8ClO0
≤5000 16型

砂浆面 、′-50 H-30
+
 
0

W
弱

+
 
0

W
⒛ 340

大理

石面
W-150 H-75

环「+

360

W+

190

9.1s.2 作
业 条 件

1 按 设计型号、查阅产品说明书和电器原理图;检查产品材

质和表面处理及附件,并检测产品各部件基本尺寸。

2 检 查卷帘洞口尺寸、导轨、支架的预埋铁件位置和数量与

图纸相符,并已将预埋铁件表面清理干净c

3 已 准各好卷帘门安装机具和安装材料。

4 已 准备安装卷帘门的简易脚手架c

9.B。 3 施 工 操 作
工 艺

施工工艺顺序:

手动卷帘门:

定位、放线→安装卷筒→安装手动机构→帘板与卷筒联接→
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安装导轨→试运转→安装防护罩。

电动卷帘门:

定位、放线→安装卷筒→安装电机、减速器→安装电气控制系
统→空载试车→帘板与卷筒联接→安装导轨→安装水幕喷淋系统
→试运转→安装防护罩。

1 定 位放线:

卷帘门安装方式,有洞内安装、洞外安装、洞中安装三种。即
卷帘门装在门洞内,帘片向内侧卷起;卷帘门装在门洞外,帘片向
外卷起和卷帘门装在门洞中,帘片可向外侧或向内侧卷起。因此
定位放线时,应根据设计要求弹出两导轨垂直线及卷筒中J心线并
测量洞口标高。

定位放线后,应检查实际预埋铁件的数量、位置与图纸核对,
如不符合产品说明书的要求,应进行处理c
2 安 装卷筒:

安装卷筒时,应使卷筒轴保持水平,并使卷筒与导轨之间距离
两侧保持一致,卷筒临时固定后进行检查,调整、校正合格后,与支
架预埋铁件用电焊焊牢。卷筒安装后应转动灵活。
3 帘 板安装:

帘板事先装配好,再安装在卷筒上。门帘板有正反,安装时要
注意,不得装反c

4 安 装导轨:

按图纸规定位置线找直、吊正轨道,保证轨道槽口尺寸准确,
上下一致,使导轨在同一垂直平面上,然后用联接件与墙体上的预
埋铁件焊牢。

5 安 装水幕喷淋系统:

防火卷帘门应安装水幕喷淋系统。水幕喷淋系统,应与总控
制系统联结。安装后,应试用。

6 试 运转:

先手动试运行,再用电动机启闭数次,调整至无卡住、阻滞及
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异常噪声等现象为合格。

7 安 装卷筒防护罩:

卷筒上的防护罩可做成方行或半圆形。
一般由产品供应方提

供。保护罩的尺寸大小,应与门的宽度和门帘板卷起后的直径相

适应,保证卷筒将门帘板卷满后与防护罩有
一定空隙,不发生相互

碰撞,经检查合格后,将防护罩与预埋铁件焊牢。

9.⒕  质 量标准

9.10.1 特 种门安装分项质量标准见表 9.14.1。

表9,M1 特 种门安装分项质量标准

主

控

项

目

l 特种门的质量和各项性能应符合设汁要求c

2
特种门的品种、类型、规格、尺寸、开启方向、安装位置及防腐处

理应符合设计要求。

3

蒂有机械装置、白动装置或智能化装置的特种门,其机械装置、

自动装置或智能化装置的功能应符合设计要求和有关标准的

规定c

特种门的安装必须牢固.预 埋件的数量、位置、埋设方式、与框

的联接方式必须符合设计要求c

5
特种门的配件应齐全,位置应正确,安装牢固,功能满足使用要

求和特种门的各项性能要求Ⅱ

特种闸的表面装饰应符合设计要求L一
般

项

日

1

特种门的表面应沽净,无划痕、碰伤c

9.10.2 一 般项目中允许偏差项目,推拉自动门见表9.14.2。

9.14

项

次

I

2

3
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表9M,2 推 拉自动门允许偏差项目

股

项

目

3

项次 项 日
留缝限值

(mm)

允许偏差

(mm)

1 门槽口宽度、高度
≤150Cl 1 5

>15Cl【l

门槽口对角线长度差
≤2αⅪ 2

>2OClo 25

3 门框的正、侧面垂直度 l

4 门构件装配间隙 03

5 门梁导轨水平度 I

6 下导轨与门梁导轨平行度

7 门扇与侧框间留缝 12~l,8

8 门扇对口缝 12~1.8

4

项次 项 日 感应时间限值(S)

l 开门响应时问 ≤0,5

2 堵门保护延时 16~20

3 门扇全开启后保持时问 13~17

9.“ .3 一 般允许偏差项目旋转门见表9.14.3。

表9M3 旋 转门一般允许偏差项目

项

次
项  目

允许偏差(mm)

金属框架玻动旋转闸 木制旋转门

l 门扇正、侧面垂直度 15 15

门扇对角线长度差 1,5

相邻扇高度差 l 1



续表

项

次
项  目

允许偏差(mm)

金属框架玻动旋转门 木制旋转门

4 扇与圆弧边留缝

5 扇与上顶间留缝

6 扇与地面间留缝 9 2,5

9.16

9.16

损 坏

9.16

保 护

9.16

装 后

9.15 安 全技术

9.15.1 手 持电动工具要在移动开关配电箱装设额定动作电流不

大于 15mA,额 定动作时间不大于0.1s的 漏电保护装置。

9.15.2 每 台电动机械应有独立的单机开关,严禁一问多用c严

禁用铜线当保险丝用c

9.15.3 使 用点焊机时,对一次线和二次线均须防护,二次线侧的

焊柄不准露铜,应保证绝缘良好。

9.15.4 砂 轮机应使用单向开关,砂轮应装不大于 180°的防护罩

和牢固的工作托架。

9.1s.5 手 持电动工具仍在转动时,严禁随便放置c

9.15.6 室 内搭设高凳操作时,单凳只准站一人,双凳应搭跳板,

两凳间距不得超过 2m,只 准站两人。

9.15.7 架 梯不得缺档,脚底不得垫高,底部应绑橡皮防滑垫,人

字梯两腿夹角ω
°
为宜,两腿间要拉索拉牢c

9.15.8 现 场操作人员,必须持安全培训合格上岗c

9,“  成 品保护

9.“ .1 特 种门在操作和安装过程中,应有防护装置,并避免

碰撞。
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9.“ .2 特 种门装箱应运至安装位置,然后开箱检查c
9.“ ,3 操 作工必须考核合格上岗,以保证特种门安装过程中不
损坏和污染其他成品。
9.“ .4 特 种门安装后,尚未交付使用前,要有专人管理,并应有
保护设施。

9,16.5 防 火门装箱应运至安装位置,然后开箱检查。防火门安
装后,尚未交付使用前,有专人管理,并应有保护设施c
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验收,

玻璃丿IO 门 窗工程玻璃安装工艺

10,1 一
般 规 定

10.1.1 门 窗玻璃的品种有平板、吸热、反射、中空、夹丝、磨砂、钢

化、压花玻璃等。

10.1.2 门 窗玻璃在施工设计文件中应明确品种、规格、尺寸、色

彩、图案和涂膜朝向。

10.1.3 建 筑物需要以玻璃作为建筑材料的下列部位必须使用安

全玻璃:

1 7层 及 7层 以上的建筑物外开窗。

2 面 积大于 1.5耐 的窗玻璃或玻璃底边离最终装修面小于

5OOmm的 落地窗。

3 幕 墙(全玻幕除外)。

4 倾 斜装配窗、各类天棚(含天窗、采光顶)、吊顶。

5 观 光电梯及其外围护。

6 室 内隔断、浴室围护和屏风c

7 楼 梯、阳台、平台走廊的栏板和中庭内栏板。

8 用 于承受行人行走的地面板c

9 水 族馆和游泳池的观察窗、观察孔。

10 公 共建筑物的出人口、门厅等部位。

11 易 遭受撞击、冲击而造成人体伤害的其他部位。

本款第 11项 是指《建筑玻璃应用技术规程》(JGJI13)和 《玻

璃幕墙工程技术规范》(JGJ102)所 称的部位。

10.1.4 玻 璃的四边应留有充分的间隙,不能直接接触型材,安装

用的密封材料应采用弹性密封材料。

10.1.5 建 筑玻璃应用的其他规定详见《建筑装饰装修工程质量
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验收规范》(GB50210)中
“
门窗玻璃安装工程

”
和行业标准《建筑

玻璃应用技术规程》(JGJ113)。

10,2 玻 璃材料要求和安装的技术要求

10.2.1 建 筑玻璃中用于门、窗中的玻璃外观质量和性能应符合

下列国家现行标准的规定:

1 《 普通平板玻璃》(GB4871)。

2 《 浮法玻璃》(GBI1614)。

3 《 夹层玻璃》(GB99m)c

4 《 钢化玻璃》(GBV%3)。

5 《 中空玻璃》(GB11944)c

6 《 夹丝玻璃》(JC433)。

7 《 吸热玻璃》(r/T~s36)。

8 《 防弹玻璃》(GB178硐 )。

9 《 建筑用安仝玻璃 防 火玻璃》(GB157b~R。 l))

10.2.2 非 安全玻璃不得替代安全玻璃,双层玻璃不得替代真空

玻璃。

10.2.3 安 全玻璃的最大许用面积应符合表 10,2.3-1的 规定 ,

有框架的普通退火玻璃或夹丝玻璃的最大许用面积应符合表

10.2.3-2的 规定。



表 1023-1 安 全玻璃最大许用面积

玻璃种类 公称厚度(mm) 最大许用面i积(耐 )

钢化玻璃

20

3,0

6 40

60

10 80

12 9,0

夹层玻璃

5 38 5 76 6 52 20

7 52

9 52 50

1038 10 76 l1 52 7.0

12 38 12 76 13 52 8.0

10.￡

10.2

安仝

10.2

公称

10.3

物和

水孑L

外两

然后

的压

条、肋

阻、涮

风吹;

10.3,

玻璃(

表 102,3-2 有 框架的普通退火玻璃和夹丝玻璃的最大许用面积

玻璃种类 公称厚度(mm) 最大许用面积(亻 )

普通退火玻璃

3

4 03

5 05

09

8

lo 27

夹丝玻璃

6 09

7 18

10 2,4



10.2.4 安 全玻璃的暴露边不得存在锋利的边缘和尖锐的角部。
10.2.5 门 玻璃和固定门玻璃的选用应符合下列规定:
1 有 框架的玻璃应使用符合本分册表 10.2.3— 1的 规定的

安仝玻璃;当玻璃面积不大于 0.5m2时 ,也可使用符合本分册表
10.2.3-2的 规定的普通退火玻璃c
2 无 框架的玻璃应使用符合本分册表 10.2.3-1的 规定,且

公称厚度不小于 10mm的 钢化玻璃⊙

10.3 玻 璃安装施工操作工艺

10.3.1 塑 料门窗安装玻璃
1 首 先将粘附在玻璃、塑料闸窗框表面的尘土、油污等污染

物和水膜擦除,并将玻璃槽口内的灰渣、异物清除干净,冲通排
水孔。

2 玻 璃就位。将裁好的玻璃对号插入框、扇的凹槽中间,内
外两侧的间隙应不少于2n1m。

3 用 橡胶压条固定玻璃。先将橡胶压条嵌人玻璃两侧密封,
然后将玻璃挤紧。橡胶压条规格要与凹槽的实际尺寸相符。所嵌
的压条要和玻璃、玻璃槽口紧贴,安装不能偏位,不应强行填人压
条、防止玻璃承受较大的安装应力.造成玻璃翘曲c
4 检 查橡胶压条设置的位置是否合适,防止出现排水通道受

阻、泄水孔堵塞。

5 用 棉纱或抹布擦净玻璃表面的污染物,关好门窗扇,以免
风吹框扇碰撞震碎玻璃c
10.3,2 钢 门窗安装玻璃
I 将 钢框、扇裁口内的灰尘、碎屑、杂物等污垢清除干净c
2 钢 框、扇如有压弯、翘曲等变形,应经修整合格后方可安装

玻璃。

3 试 安装玻璃,使玻璃每边都能压住裁口宽度的 3/4,但 每



个窗扇的裁口略有大小,同一规格的玻璃也有差异,故应先试后

安。试安不合格者应调换,直至合格为止。

4 用 油灰刀在裁 口内打油灰底c抹 灰应均匀,抹 厚 1—

3mm,并 将裁口内高低填平c5mm以 L的 大玻璃,应用橡皮条或

毡条嵌垫,但嵌垫材料应略小于裁口,安好后不得明露。

5 安 上玻璃并挤压油灰使之紧贴,使四边有油灰挤出。玻璃

安装时,先放下口,再推入上口:

6 用 钢丝卡卡人扇的边框小眼内固定c长 卡头压住玻璃,但

不得露出油灰外,每边不小于两个,问距不得大于300mmc

7 在 四边抹上油灰,并用油灰刀或扁铲切成三角斜面,四角

成八字形。油灰表面要光滑,不得有中断、起泡、麻点、凹坑等疵

病。油灰与玻璃的交线要平直,且与裁口线平行:使 人在外看不

见裁口,从里面看不见油灰:

8 采 用铁压条固定时,应先取下压条,安人玻璃后,原条原框

用螺钉拧紧固定。

9 采 用玻璃橡胶压条粘贴施工时,先将钢框、扇粘贴面擦净,

清除油污,再在钢框、扇上均匀涂刷
一度胶粘剂,安上玻璃,然后将

准各好的橡胶压条粘贴面刷上胶粘剂安上,10111111后用手指均匀

地按压压条,使压条贴合。压条的两个粘贴面必须平直,不能在任

一粘贴面有凹凸和缺陷c

10 擦 净玻璃 L的 油灰印迹,关好框、扇,以免风吹震碎玻璃c

10.3.3 铝 合金门窗安装玻璃

1 除 去附着玻璃、铝合金表面的尘土、油污等污染物及水膜,

并将玻璃槽口内的灰浆渣、异物清除干净、畅通排水孔,并复查框、

扇开关的灵活度。

2 凹 槽垫橡胶垫:

框、扇槽内,应干燥、洁净。然后将 3m111厚 的氯丁橡胶垫块垫

人凹槽内,避免玻璃直接接触框、扇。

3 玻 璃就位:

114

丬

璃面矛

手提号

持有丿

不少:

玻璃揖

4

」

胶条⊥

不得煸

将玻珲

处,不:
⒒

封,然`

槽的实

要和胡

胶条,j

光滑,氵

5

璃时,!

ε
Ε
凵

∧



将已裁割好的玻璃四周磨钝,在铝合金框扇中进行就位Ⅱ玻

璃面积较小,可用双手夹住玻璃就位。如单块玻璃面积较大,应用

手提吸盘吸住玻璃就位。就位的玻璃要摆在凹槽的中问,并应倮

持有是够的嵌人量。调整好玻璃的垂直水平度,使内外两侧问隙
不少于 2mm,也 不大于 5n1n1,避 免玻璃直接接触框、扇,以防止因

玻璃胀缩发生变形。

图 1033 玻 璃装配嵌入量

1一 玻 璃 :2一 卡 ;3一 铝 框 t

4 固 定玻璃 :

当采用橡胶条固定玻璃时,先将橡胶条在玻璃两侧挤紧,再在

胶条上面注入硅酮系列密封胶c胶 应均匀、连续地填满在周边内,

不得漏胶。当采用橡胶块固定玻璃时,先用 10mm左 右的橡胶块、

将玻璃挤住,再在其上面注人硅酮系列密封胶G安 装边长的 I/'4

处,不少于 2块 。

当采用橡胶压条固定玻璃时,先将橡胶压条嵌人玻璃两侧密

封,然后将玻璃挤紧,上面不再注胶,但选用橡胶压条时,规恪嗖、

槽的实际尺寸相符,其长度不得短于玻璃周缘长度:所 嵌的皎条

要和玻璃、玻璃槽口紧贴,不得松动;安装不得偏位,不应强行I燕丿、

胶条,否则会造成玻璃严重翘曲。使用胶枪注胶时,要注的JI匀 、

光滑,注入深度不小于5mmc

5 安 装中空玻璃和玻璃面积大于 0。甾n12位 于竖框中的玻

璃时,应将玻璃搁置在两块相同的定位垫块上,搁 置点离玻嗣垂

+
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直边缘距离不少于玻璃宽度的 l/4,且 不宜少于 150mm;位 于扇中

的玻璃,按开启方向确定定位垫块的位置c其 定位垫块的宽度大

于所支撑玻璃件的厚度,长度不小于笏mm。

定位垫块下面可设铝合金垫片。垫片和垫片均固定在框扇

⒈,不得采用木质的定位垫块、隔片和垫片c

6 安 装迎风面的玻璃时,玻璃镶人框内后,要及时用通长镶

嵌条在玻璃两侧挤紧或用垫片固定,防止遇有较大阵风时使玻璃

破损。

7 平 开门窗的玻璃外侧,要采用玻璃胶填封,使玻璃与铝框

联接成整体c胶 面向外倾斜⒛-40度 角。

8 检 查垫块、镶嵌条等设置的位置是否合适,防止出现排水

通道受阻、泄水孔填塞现象。

9 擦 净玻璃表面污染物,关好框、扇,以防风吹震碎玻璃。

1θ,3.4 涂 色镀锌钢板门窗安装玻璃

涂色镀锌钢板框、扇玻璃,一般已在工厂安装,不需在现场安

装。但其安装方法与铝合金框、扇基本相同。如在现场安装,应注

意检查涂色镀锌钢板框、扇是否平直,有无翘曲等现象c如 有缺

陷,应及时整修好才能安装。

10.3.5 木 门窗安装玻璃

木闸窗框、扇玻璃,其安装工艺与钢门窗框、扇玻璃安装基本

相同c

10.3.6 彩 色、压花玻璃安装

彩色、压花玻璃安装工艺,基本同钢框、扇玻璃,但安装中应注

意的是:

l 按 设计要求的图案进行裁割:

2 玻 璃拼缝上下左右图案要吻合,不能错位、斜曲和松动,以

免影响美观。

3 压 花玻璃应将花纹朝向室外;磨砂玻璃的磨砂面朝向室

内;天窗则光面向上;上开或下开的光亮面向上,便于清除积灰。
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10.3.7 I业 厂房斜天窗安装玻璃

1 工 业厂房斜天窗设计无要求时,应用安全玻璃c

2 操 作中注意流水方向盖叠安装,斜天窗坡度一般为 1/4或

大于 1/4,盖 叠κ度不得少于 30mm,坡 度为 1/4以 下时,不得少

于501nIn。

3 盖 叠处要用钢丝卡固定,并在盖叠缝隙中加垫油绳,还须

用建筑密封胶或防锈油灰嵌塞密实,但油灰不得露出封口,以免该

处年久裂口,造成漏水。

10.3.8 玻 璃压条、无框玻璃安装

1 玻 璃压条安装:

I) 一 般木框、木隔墙安装玻璃不抹油灰而用木压条时

(木压条本身应涂刷干性油),要 在刷好底漆未刷面漆时进行;
2) 钉 在木压条上的钉帽应砸扁;

3) 安 装时先用铲刀或刨刀(油灰刀)将木压条撬开,并退

出钉子,抹上底灰(油灰略为调稀);

4) 装 上玻璃 ,压条嵌好紧贴玻璃打人钉子,钉子不得倾

斜,四角平直合缝,四 角压条严密。压条与玻璃的缝隙不大

于 lmm;

5) 油 灰勾抹严密,修补平整。

2 无 框玻璃安装:

1) 当 饰面玻璃不设框子时,须用螺栓和挂钩固定玻璃;
2) 螺 栓和挂钩应用橡皮或软物衬垫,衬垫要整齐美观;
3) 安 装玻璃严禁用锤击或撬动,如不合适可取出重安]

10.4 质 量标准

10,4.1 符 合《建筑装饰装修工程质量验收规范》(GB50210)门

窗玻璃安装工程的主控项目和一般项目(表 10.4.1)。
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表 IO,41 i刁 窗玻璃安装分项工程质量验收

门窗玻璃裁割尺寸应正确c安 装后的玻璃应牢因,不得

有裂纹、损伤和松动c

玻璃的安装方法应符合设计要求c固 定玻璃的钉子或

钢丝卡的数量、规格应保证玻璃安装牢田.

镶钉木压条接触玻璃处,I立勹裁I1边缘平齐.本 压条应

互相紧密联接,并与裁口边缘紧贴,苫j角应整齐 :

密封条与玻璃、玻璃槽 "的 接触应紧密、平整c建 筑密

封胶与玻璃、玻璃槽口的边缘应粘结牢固、接缝平齐∵

带密封条的玻璃压条,其密封条必须与玻璃命部贴紧.

压条与型材之间应无明显缝隙、压条接缝应不大于

0,5mm冖

玻璃表面应洁净,不得有腻子、建筑密封胶、涂料等污

渍。中空玻璃内外表面均应洁净,玻璃中空层内不得有

灰尘和水蒸气:

门窗玻璃不应直接接触型材c单 而镀膜玻璃的镀嫫层

及磨砂玻璃的磨砂面应朝向室内∴中空玻璃的唯面镀

膜玻璃应在最外层,镀膜层应朝向室内c

腻子应填抹饱满、粘结牢固;腻子边缘与裁口应平齐。

固定玻璃的卡子不应在腻子表面显露j

10.42 符 合《建筑玻璃应用技术规程》(JGJ113)中 关于门窗安

装玻璃的质量标准。
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10.4,3 符 合国家关于门窗玻璃安装的其他标准c

10.4.4 玻 璃出厂应有产品合格证书和按批量进行的性能廿侧报

告,用于建筑物的安全玻璃必须具有强制性认证标识旺提{古t复

印件。

10.5 安 全技术

10.5.1 搬 运玻璃的工人应戴手套,用厚纸或布垫住玻璃边棱。避

免划破手。玻璃应装夹立放靠紧,不得平放c不 得逆风搬运大两

积玻璃。

10.5,2 玻 璃安装工,应经专业安全培训考核合格后上岗。
10.5.3 进 入施工现场应戴安全帽t高 空作业应系安仝带:安 苌

时严禁穿短裤、凉鞋和高跟鞋。

10.5.4 外 墙窗扇安装玻璃时,不得上下两层同一垂直面~Li'←ψ,

以防玻璃脱落或工具掉下伤人二

10.5.5 安 装外窗玻璃时,玻璃不准放在外架子上。高处女装玻

璃,应将玻璃放置平稳,垂直下方禁止通行。

10.5.6 使 用吸盘机安装玻璃时,必须专人操作。玻璃表面应秣

洗干净,不允许表面粘附泥土、污物1否 则易使吸盘漏么t,追 成安

全事故。停电时应及时用手动阀将玻璃放回支架f
105.7 玻 璃未安装牢固前,不得中途停工或休息,安装牢江i后立

即挂牢风钩并插好插销。

10.5.8 安 装隔墙或门玻璃时,架梯跳板不得搭在门窗扇 丨:或玻

璃框上操作。

10.5.9 在 陡坡屋面和天窗上安装玻璃时,应挂设斜梯并固定牢

固后才能操作。

10.5.10 裁 割玻璃应在指定场所作业,裁下的边角废料应集中堆

放,及时处理。

10.5.11 油 灰加工处和施工地点,应清扫干净,以防砂灰和玻璃
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碎淹混人油灰内,使用时伤手c

10.5。I2 框 、扇裁口内固定玻璃的钉子或钢丝卡子,必须钉固卡

牢,以防油灰失效玻璃脱落:

106 成 品保护

10.6.1 门 窗玻璃安装后要及时关闭,并将风钩挂好,插销插好,

以防刮风损坏玻璃。

10.6.2 安 装玻璃时注意保护好窗台抹灰或饰面不受污染和

损坏。

10.6.3 填 封建筑密封胶条或玻璃胶的框、扇应等胶干(不少于

zh),框 、扇方可开启。

10.6.4 防 止强酸性洗涤剂溅到玻璃上,如已溅上,要用水冲洗

干净。

10.6.5 热 反射玻璃的反射膜面,不得溅上碱性灰浆。否则,要用

清水冲洗干净,以免反射膜变质。

10.6.6 不 得用酸性洗涤剂或含研磨粉的去污粉清洗反射玻璃的

反射膜面,以免反射膜面留下痕迹或使反射膜脱落:

tO.6.7 焊 接火花、切割发生的火花不得溅到玻璃上,以免玻璃遭

受损伤。

10.6.8 已 完成玻璃安装的房间,应有专人看管,负责框、扇开关,

避免玻璃受到破坏。

11.o

素之ˉ

传热i

钢 58

w/(I·

属框∫

铝型丬

材料,

热材才

度必彡

相等,
9

合金 ,

材,可

防火仁

任何r

可以孑

使用蔫

能满足

120



Ⅱ 节 能型门窗

11.0.1 隔 热铝合金门窗(断桥型门窗)
1 材 料要求:

1) 型 材材性和断面形式是影响门窗保温性能的重要因
素之一。门窗框材质不同,其导热系数是不同的,导热系数越大,
传热能力越强[窗经常使用型材的导热系数有:铝⒛3、v/(111·k),

钢 58w/(m· k),玻 璃 钢 0./IO~0.5ow/(m· k),木 材 0.⒛
~028

w/(m· k),PⅤ C塑 料 0.14w/(m· k)];

2) 型 材的断面最好是多腔的,一般应大于 3腔 ,对于金
属框的窗在保证有足够空腔的条件下用,用穿条工艺生产的隔热
铝型材,其隔热材料应使用 PA66G” 5(聚 酰胺狁 +乃 玻璃纤维)
材料,不得采用 PⅤC材 料c用 浇注工艺生产的隔热铝型材,其隔
热材料应使用 PUR(聚 氨基甲酸乙酯)材料。联接部位的抗剪强
度必须满足设计要求。断桥的宽度不宜小于 15mm,长 度应与框
相等,在安装五金件和安装窗时不得破坏断桥结构Ⅱj
2 断 桥门窗形式:

1) 铝 合金门窗是金属材料,铝加各种金属元素制成各种
合金,质轻且强度高,可挤压成各个时期所用各种复杂的断面s~J
材,可满足门窗设计师的各种新型断面要求c耐 腐蚀、变形量小、
防火性强、使用寿命长(50-100年 ),报 废后还叮叵l收再利用,无
任何污染;

2) 隔 热铝材不仅可以隔热,也可以隔冷J铝 材内外表面
可以不同颜色,不同花纹,木纹铝材也己开始应用;
3) 高 层建筑门窗要求一是要材质轻。二是强度高,工足

使用寿命长,四要防火性能好,五是采光性能好,铝合金隔热窗均
能满足~L述 各项要求:

’
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4) 隔 热铝合金门窗具体形式见图 11.0.1c

1      ||    3

图 JJ,0,1 隔 热铝合金门窗示意图

I一铝型材;2一超强尼龙断热条;3一 中空玻璃或低辐射玻璃。

3 操 作施工工艺可参见铝合金门窗安装施工操作工艺c

11.θ。2 中 空玻璃的外门窗

】 材 料要求:

1) 中 空玻璃是一种以两片或多片玻璃组合而成,玻璃 与

玻璃之间的空间和外界用建筑密封胶隔绝,里面是空气或其他特

殊气体。根据玻璃的种类分为普通透明中空玻璃,镀膜中空玻璃,

钢化中空玻璃和各种弧形中空玻璃等,选用高强度高气密性粘结

建筑密封胶、优质铝合金问隔框和干燥剂;

2) 中 空玻璃的间隙距离是影响门窗保温性能的重要因

秦之一,在玻璃厚度一定的情况下,窗的热阻随间隙距离的增加而

血线增加,当间隙大于 10mm时 ,热阻增加很少,因此玻璃间的间

隙距离不宜小于 10mm,对 于铝合金窗玻璃之间的隔热条宽度应

大于 12mm,玻 璃的厚度应大于5mm;

3) 中 空玻璃隔热能力主要来源于二层玻璃间密封的空

气层。此空气的导热系数为0.鸵 8w/m· k,而 玻璃的导热系数为

0.,Tw/m· k,密 封的中空玻璃除玻璃四边用建筑密封胶阻热,其

彳t人面积玻璃均依靠空气层阻热,加大热阻。因此,能明显提高中

i妓 璃隔热效果。

2 施 工操作工艺可参见 103玻 璃安装施工操作工艺和9特
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殊门安装工艺c

Ⅱ,0.3 低 辐射率玻璃的门窗

l 材 料要求:

1) 低 辐射率玻璃是在玻璃上镀一层具有低辐射率的镀

膜,与普通玻璃相比可以将 80%以 上的红外热辐射反射回去,同

时在可见光波段上保留了高透射率2在 建筑上使用这种玻璃,在

冬季阻止室内的红外热辐射向外泄露;在夏季又可阻挡室外的红

外热辐射进人室内。在双玻窗中,为了降低造价,可以使用一层低

辐射率玻璃,一层透明普通玻璃;

2) 技 术指标:

与普通 5mm透 明浮法玻璃相比传热系数降低 30%,可 见光

透过率降低 7%,

2 施 工操作工艺可参见I0.3玻 璃安装施工△艺和9特 殊门

窗施工工艺要求。
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12 门 窗工程验收

12.0.1 门 窗子分部工程的质量验收应按《建筑工程施工质量验

收统一标准》(GB5O~1clCl)分 部(子 分部)工程验收记录。子分部工

程中各分项工程的质量均应验收合格。

12.0.2 门 窗子分部工程中的分项工程为:木门窗制作与安装、金

属窗安装、塑料闸窗安装、特种闸窗安装、门窗玻璃安装。

⒓.0.3 应 具备表 I2,0.3所 规定的有关安全和功能的检测项日

的合格报告。

12.0.4 金 属门窗和塑料窗安装完成后,现场宜做抗风压、水密

性、气密性试验,试验方法可参照《建筑门窗气密性、水密性、抗风

压现场检测方法》,并形成合格报告c

12.0.5 观 感质量应符合分项工程中的一般项目要求c

⒓.0.6 门 窗工程施工过程中,应对闸窗洞口尺寸和与建筑物相

连的联接件、填充料、防腐进行隐蔽验收,并形成记录。

12.0,7 门 窗工程验收时应检查下列文件和记录

1 门 窗工程的施工图、设计说明及其他设计文件c

2 材 料的产品合格证书、性能检测报告、进场验收记录和复

124

验扎

12.0

少抽

自勺夕卜

时应

不足

表 1zO,3 有 关安全和功能的检测项目表

子分部工程 捡 测  项  日

l 建 筑外墙金属窗的抗风压性能、空气渗透性能和雨水渗

漏性能

2 建 筑外墙塑料窗的抗风压性能、空气渗透性能和雨水渗

漏性能

3 人 造板甲醛含量检测



验报告c

3 特 种闸及其附件的生产许可文件。
4 隐 蔽工程验收记录c

5 施 I记 录。

12.0.8 检 查数量应符合下列规定

l 木 门窗、金属门窗、塑料门窗及门窗玻璃,每个检验批应至

少抽查 5%,并 不得少于 3樘 ,不足 3樘 时应全数检查;高层建筑

的外窗,每个检验批应至少抽查 10%,并 不得少于 6樘 ,不足 6樘

时应全数检查。

2 特 种门每个检验批应至少抽查 ~sO%,并 不得少于 10樘 ,

不足 10樘 时应全数检查c
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附录 A 常 用于木门窗、细木制品

的木材及其主要性能

A.0.1 适 宜用于制作本门窗、细木制品的木材及其主要性能见

表 A.0.1。

表A.θ。1 适 宜用于制作木门窗、细木制品的木材及其主要特性

类

别

树种
产  地

硬

度
主要特性 用途

名称 叉 名

针

 
叶

 
类

红 松
东北松 、海

松 、果松

东北长白山

小兴安岭

肷至

墓轴

r燥 加工性能良好,B1

吹日晒不易龟裂变形,

松脂多,耐腐朽

门

杉冷

ˉ
ˉ
白
怿
ˉ

彐松、臭松、

辽东冷杉

东北、河

北、山西
软
强度低,富弹性,易加

工但不易刨光,不耐腐
门

松子

ˉ

ˉ

ˉ

ˉ 亠

槠

「

ˉ

ˉ

蒙古赤松、

海拉尔松

黑龙江、大兴

安岭、内蒙占
软
干燥性能良好,耐久性

强,易加工但不耐磨损
门

鱼鳞

云杉

鱼鳞松、

白松

东北小兴安

岭、长白山
中
易干燥、富弹性、加I

性能好,弯挠性能极好
门

杉木 沙木、沙树
长江流域

以南各省
软
干燥性能好,韧性强,

易加丁,较耐久
门

四川

红本彡
四川、陕西 软 易干燥、易加丁、较耐久 ∫l

水杉 四川、湖北等 软 广刁

柏木 柏树 、香柏
长江以

南各省
中
易加工,切削而光泔,

干燥易开裂,耐久性强
细木作
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类

别

剂 种

柞木|雾妄芒
′ 二

燥困难,易开裂翘曲,

耐水、耐腐忤能强、
‘}’
ˉ
一
ˉ
腼̈

耐磨损,加I困 碓

春榆、山 陈北、河北、山 加工性能好,光泽美,i高 级门、

榆、东北榆陈、江苏、浙氵
中
干燥时易开裂翘曲 |室内装修

阔

胡桃楸、| 苈d匕、河
卩十 杉〖

楸木 | 北 、河南

类

菠萝

|础长白山H髻:羰蜇亳
’
,嗲属螯銎

高级闸、

室内装修

籽椴、椴木 东北及沿海

加工性能好 ,有光

泽,时有翘同,

不易旰裂 ,不

东北及华北

力学强度中等,富韧

中| 性 ,加I性能好,
干燥不易变形,耐腐

黄檗、黄

柏、黄柏栗

!i|易 T煤 、 十 缩 性 小 、 干辙 |中渐赢盯腧献辐
豆槐、白

槐、细叶槐

|H~|易 加 I.切 削 面 光 滑 ,钥L仫 中箫各耗∵罕砝蓬革磋'值
’ 门

北、四川、

子、云南、贵

雅楠、桢

楠、小叶楠

易加工,切削面光

滑,干燥时翘曲

现象,耐久性强

广东、云

南、台湾

耐磨损,耐久性强,

干燥收缩小,不易变形



说明:(l)用 途一览作其他用途省略;

(2)硬 度:指木材软硬程度、
一般分五级:甚软 <⒛ MPa,耸 攵⒛ 1~

bOMh、 中 等 m1~7oML,a,硬 701~1∞ MPa,拭 硬 >1α )MPa

A。0.2 其 他亦用来制作木门的树种及其主要特性:

1 铁 杉(北 美松):干 燥较慢 ,耐腐性中等,干燥时有翘曲

现象。

2 花 旗松(南美松):易 干燥 ,耐腐性中等。

3 硬 木松系二针或三针松类:如马尾松、云南松、赤松、高山

松、黄山松、樟子松、油松等干燥时可能翘裂,不耐腐,最易受白蚁

侵害,边材蓝变色最常见:

B。0。

处截]

屑G]

将试丬

10h,;

差小
:

玻璃
1

η

精确;

J

丬

其平土

B。0.2

1

号的交

量测仟

材表店

2

去 20C

0
厶



附录 B 木 材含水率的测定

B.0· 1 重
量 法

1 试 样的截取:试样可以在将试验的木材上离端头⒛0n"u

昝 罗 辇 属蚤`鲨 ;罗 r;∶

m× 20mm× 3o1nm,截 取 后 应 用 毛 刷 除 甚引琚

将试钲放人烘箱,保持犟穿EI孟忒挲垩隼靥霆虽J磕跞鸾三

薹皙营￡晷季母〖鬣事晷昙晕菅F        豇幸
精确为 0气 笏子

汁算 :试 样含水率 (%)按 下式计算 ,以 百分率计 ,

卜宀 伽
式中Gg~~检 验时试样重量,以克计;
Gh— —烘干后试样重量,以克计c

将 5个 试样的试验数据及计算结果记人表 B.0.l中 ,并求得
其平均值。

B· 0· 2 电
测 法

I 应 用木材含水率测定仪直接测量。我国目前生产多种型
号的这类仪器,是根据木材含水率与木材导电性能的关系制成的。
量测简单,便于携带,可用于工地测定,但测量的深度一般仅达木
材表层下⒛n1m。

2 当 需测定木料全截面内外各处的含水率,则应将本材端截
去⒛0mm,立 即量测新切端头处的值。

(B。0.1)
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树种 :

表B.0.1 含 水率测定记录

试验室温度:  ℃    试 验室相对湿度 :

记录者 :

C。0,

年

试样标号

重 量 (g)
含水率(%)

W=旰

备注检验时试

样重 Gg

烘干后试

样重 Gh

蒸发的水

分 (G:-Gh)
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附录 C 木 材防腐、防虫及防火药剂

C.0.1 木 材防腐、防虫药剂特性及适用范围应符合表 C.0.1规 定。

表C。0.1 木 材防腐、防虫药剂特性及适用范围

类别 扁另 名 称 特 性 适用范围

1 氟酚合剂
不腐蚀金属,不 影 响油

漆,遇水较易流失

室内不受潮的木构件
的防腐及防虫

硼酸合剂
不腐蚀金属,不 影 响油

漆,遇水较易流失

室内不受潮的木构件
的防腐及防虫

水
3 硼铭合剂

无臭味、不腐蚀金属,
影响油漆,遇 水较 易
失,对人畜无毒

不

流
室内不受潮的木构件
的防腐及防虫

溶

 
性

4
氟砷铬

合剂

无臭味、毒性较大,不 腐
蚀金属,不 影响油漆,遇
水较易流失

防腐及防虫效果 良

好,但 不应用于 与人

经常接触的木构件

5
铜铬砷

合剂

无臭味、毒性较大,不 腐
蚀金属,不 影响油漆,遇

水较易流失

防腐 及防虫效果 良

好,但 不应用于与人
经常接触的木构件

6
六六六乳

剂或粉剂
有臭味,遇水易流失

杀虫效果良好,用于毒
杀已有虫害的木构件

油溶

性
7
五氯酚

林丹合剂

不腐蚀金属,不影响油漆,

遇水不流失,对防火不利

用于易腐朽的木材、虫

害严重地区的木构件

油类

8
混合防腐

油或葱油

有恶臭,木材处理后呈黑
褐色,不 能油漆,遇 水不

流失,对防火不利

用于经常受潮或砌体

接触的木构件的防腐
和防白蚁

9
强化

防腐油

有恶臭,木材处理后呈黑
褐色,不 能油漆,遇 水不

流失,对防火不利

用于经常受潮或砌体

接触的木构件的防腐
和防白蚁

浆膏
氟砷沥

青浆膏

有恶臭,木材处理后呈黑褐
色,不能油漆,遇水不流失
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注:1.油 溶性药剂是指溶于柴油;2 沥 青只能防水,不能防腐,用以构

成浆膏

C。0.2 木 材防腐 、防虫药剂的配制及处理方法应符合表 C.0.2

规定。

表 C。0.2 木 材防腐、防虫药剂的配制及处理方法应符合

C。0.3

类

别

编

号
名 称

配方组成

(%)

浓度

(%)
剂 量 处理方法

水

 
溶

 
性

1 氟酚合剂

￡氯酚钠:灬

氟化钠:ω

碳酸钠:so

5
45~6kg/lna

(干
:邡
l)

常温浸渍、

热冷槽处理,

加压处理。

2 硼酸合剂

硼酸 :10

硼砂 :35

五氯酚钠 :“

5

4,5~6ku/m3

(干剂)白蚁严

重地 l×用

8k酽 m3

3 胡铬合剂

硼酸:+o

硼砂 :+o

重铬酸钠 (或 重

铬酸氢钾):⒛

6kg/m3

(干 剂 )

4
氟砷铬

合剂

氟化钠:ω

砷酸钠(或 砷酸

氢钠)20

重铬酸钠:zlJ

D

45~6kg/m3

(干 剂 )

常温浸渍,

热冷槽处理,

加压处理,

减压处理∴

5
铜铬砷

合剂

椤讠酉食铜 :6O

重铬酸钾 :45

石申酸氢二钠 :20

5
45~6k酽 m

(干剂)

常温浸渍 ,

加爪处理 .

减压处理 :

6

乳 剂
唪剂

05

lo

0 25~0 30

k酽″ (溶 液
喷涂 2-3次
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续 丧

类

别

编

号
名 称

配方组成

(%)

浓度

(%)
剂  量 处理方法

油

溶

性

7
五氯酚、

林丹合剂

五氯粉:4

林 丹 (或 氯

丹):1

柴油:吓

5

4~5kg/m3

(干剂)

涂刷法 0,3

~04kg/m3

常温汪沛,

热冷槽处J甲,

加压处理、

双真帘处JfH

油

类

8
混合防腐

油或葱油

煤杂酚油(即 ~sO

木材腐油)

煤 焦 油 : ∞

(1(]"())

lOO~l⒛ k酽 m

涂刷法

)5~06kg/m

热冷槽处J脞,

加压处理 ,

涂刷 2-3次 冖

9
强化

防腐油

混合防腐油:叨

(或葱油)

五氯酚:3

80~1tXlkg/m3

涂刷法

)5~06kg/n13

热冷槽处理,

加压处理,

涂刷 2-3次 .

浆

膏
10
氯砷沥

青浆膏

氯化 钠 :40

百申酉发钠 :10

∞ 号石油沥青:”

柴油(或煤油):⒛

0,7

l戗 酽尸
涂刷 l次

C.0.3 木 材防火浸渍剂的特性和用途应符合表 C.0.3规 定c

表 C。0.3 木 材防火浸渍剂的特性和用途

编

号
名称

配方组成

(%)
特  降 适用范围 处理方法

1 铵氟合剂

磷酸铵:”

硫酸铵:Ω

氟化钠:11

空气相对湿度超过
BO%时 易吸湿,降

低 木 材 强 度
10%-△ 5%

不受潮的

木结构
加压浸渍

2
氨基树月旨

13sz+型

甲醛:ZIb

尿素:4

双氰胺:18

磷酸:⒛

空气相对湿度在
1ClCl%以 下,温度为
Ⅱ℃时不吸湿,不

降低木材强度

不受潮的

细木制品
加压浸浈



续表

编

号
名称

配方组成

(%)
特  性 适用范围 处理方法

3
氨基树脂

PO1zIzI型

甲醛:“

尿素:5

双氰胺:7

而脊酉食:28

氨水:~sH

空气相对湿度在

甾%以 下,温 度为

⒛℃时,不吸湿,不

降低木材强度

不受潮的

细木制品
加压浸渍

D。 0。∶

可参J

綦

注:木材防火浸渍等级的要求分三级:

① 一 级浸渍——吸收量应达BOk酽 n13,保证木材无可燃性;

② 二 级浸渍——吸收量应达锶k酽m3,保 证木洌缓燃;

③ 工 级浸渍——吸收量应达⒛k酽亻 ,在露天火源作用下,能延迟

木材燃烧起火c

C。0.4 木 材的防火涂料
——丙烯酸乳胶涂料 ,每 1m2的 用量不

得 少 于
0.5kg丁

C.0.5 药 剂的验收、运输和储存:

1 药 剂应按说明书验收t

2 药 剂运输和储存时,其包装应符合规定t

3 药 剂应储存在封闭的仓库中,并与其他材料隔离c

4 可 燃或易爆炸的药剂应遵守有关可燃或爆炸材料储存规

程的规定c

5 药 剂的运输、装卸和使用应遵守有关I业 毒物安全技术规

则的规定:

134



附录 D 自 然干燥木材所需的时间

D.0.1 木 材天然干燥含水率由ω%降 到 15%所 需的概约时间
可 参 见 表

D。 0.1c

表 D.0.1 木 材天然干燥含水率由ω%降 到 15%所 需的概约时间

树种 干燥季节

板厚 2丬 cm 板厚 5一犭cm

最长

(d)

最短

(d)

平均

(d)

最长

(d)

最短

(d)

平均

(d)

红 松

晚冬(3月 )~初 春(4月 )

初夏(6月 )

初秋(8月 )

晚秋(9月 )~冬 初(11月 )

P
P
卩

匹

︱
6
9
”

㈤

ˉ
ˉ ˉ2
5
礻

h 昱|￡|↓∵沼i

| ∶:
|  :5
| 172

I38

52

122

185

67

54

栅 
 
~
 
酣

晚冬(3月 )~初 春(4月 )

初夏(6月 )

初秋(8月 )

初夏(6月 )

初秋(8月 )

水曲柳

晚冬(3月 )~初 春(4月 )

初夏(6月 )

初秋(8月 )

晚秋(9月 )~冬 初(11月 )

69

62

72

143

48

15

39

77

59

39

56

110

92

21

57

75

84

111

130

87

138

l16

144

131

紫椴

初夏(6月 )

初秋(8月 )

晚秋(9月 )~冬 初(11月 )

13

35

32

10

34

17

12

35

28

裂叶榆

晚冬(3月 )~初 春(4月 )

初夏(6月 )

初秋(8月 )

晚秋(9月 )~冬 初(11月 )

4

l

3

4

32

15

30

31

40

16

33

40

llO

121

lO5

6
4
3

l03

78

94
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续表

|付币卜 干燥季节

tfrlti 2---lcnr 扳厚 5-哟cm

最长

(d)

最短

(d)

平均

(d)

最长

(d)

蛟短

(d)

平均

(d)

桦 本

晚冬

初夏

初秋

晚秋

3月 )~初 春(4月 )

6月 )

8丿l)

9月 )~冬 初 (11月 )

O

5

5

7

6

2

8

9

53

23

66

96

75

55

79

95

85

65

120

161

30

10

50

78

tu+rr
晚冬(3月 )~初 春(4月 )

初秋(8月 )

晚秋(9月 )~冬 初(11月 )

78

43

45

7

6

o

8
0
8

5
4
3

155

196

174

108

189

111

132

193

143

核杉‘楸

晚冬(3丿|

初夏(6月

初秋(8月

晚秋(9月

~初 春(4月 )

~冬 初(11丿 l)

67

20

49

73

36

17

40

30

52

19

45

52

110

63

120

163

90

62

109

110

100

63

l15

137

色木

初夏(6月 )

初秋 (8月 )

晚秋 (9月 )~冬 初(11月 )

30

65

59

26

49

57

28

57

58

150

229

170

lCXD

227

130

125

228

I50

F
F
F
F
F
F
F
E

注:本表系森林I业 研究所在北京地区进行天然干燥的数据。在温度

及湿度等气候条件类似的地区可参考使用.
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附录 名词对照

名词对照表

本分册采用的名词 原规程采用的名词 其他采用名词

门窗框 门窗框   ∷    门 窗樘

结合处 结合处 结合、联结、联接处

铲 冂 铲 口 裁 口

走头 走头 码 头

窗芯 窗芯 窗棂子、玻璃梗、窗棂

割角 割角 合 角

拉脚撑 拉脚撑 平搭

锯口线 锯口线 低锯

倒棱 倒棱 倒楞

占榫 亩榫 闷榫

规矩 规矩 垂直

披水 披 水 滴水线、吐水

联接件 联接件 镀锌锚田板

铰链    |
线脚

介Jt、折贞

起线



附录 F 铝 合金、塑料门窗常用材料

标准编号及名称(参考件)
G。0。]

表 F 常 用材料标准编号及名称

使用范围 材料 标准编号及名称

门窗框扇

铝合金型材 GB52田 铝合金建筑型材

硬塑料型材 G明 814门 窗框用硬聚氯乙烯(PⅤC)型 材

塑料

GB100O9ABS塑 料 挤 出 板

HG/TZ-868聚 酰 胺 6柄 用旨

Hσ ” ~109聚 酰 胺 1010树 脂

不锈钢

GB12⒛ 不锈钢棒
GB32sO不 锈钢冷轧钢板
GⅢ 237不 锈钢热轧钢板
GB02⒓ 顶锻不锈钢丝
GB+2“ 不锈钢冷加工棒
GB02⒛ 不锈钢热轧钢带
GⅢ 2∞ 不锈钢冷轧钢带

铝合金

GB5237铝 合金建筑型材
GB3191铝 及铝合金挤压棒材
GB31叨 铝及铝合金热轧板
GB38Stl铝 及铝合金板材
GB31%铆 钉用料及铝合金线材
GB1l"铝 合金铸件

GB1175锌 合金铸∮午
Jm7∞ 锌合金、铝合金、铜合金压铸件技术条件

等纟

W.

窗型

平



附录 G 建 筑外窗物理性能参数表

G.0.1 塑 料(PⅤC)窗 物理性能参数表:

表 G。0.1-1 窗 的抗风压性能 Wq

表 G。0.1-2 窗 的空气渗透性能 %

注:① 表 中数值是压力差为 10Pa时 单位缝长空气渗透量;
② 平 开塑料窗单位缝长空气渗透量的合格指标为不大于2饰 Vh· m;

③ 推 拉塑料窗单位缝长空气渗透量的合格指标为不大于25o/h· m1

表 G.0.1-3 窗 的雨水渗漏性能△P

在表中所列压力等级下,以雨水不进人室内为合格;

塑料窗雨水渗漏性能的合格指标为不小于 100%c

注:①

②

等级 1 3 4 5 6

W“ ,Pa ≥3500
<3500

≥3000

(3000

≥250()

(2500

≥2000

<2000

≥ l叉Ⅺ

(15∞

≥ 1CllDCl

注:表屮取值是建筑荷载规范中没计荷戟取值的2乃 倍:

m3,/h . m

等级

窗型
l 2 3

平开窗 ≤05
)05

≤ 10

)10

≤ I5

>15

≤20

推拉窗 ≤ I0
>1,O

≤ 15

>15

≤2,0

>20

≤25

<600 I  <s00
>500 I  >350

<350  |  (250 |  <15o

≥250 | ≥ 150 | ≥ 100

139



表 G.0.1-4 窗 的保温性能 风

注:朔料窗保温性能的含格指标为 K。值不大于 5∞ W/m2

表 G.0.1-5 窗 的空气声计权隔声性能

注:] 塑 料窗隔声性能的合格指标为不小于犭dBc

2 推 拉塑料窗隔声性能的合格指标也可按协议确定c

G。0.2 铝 合金窗物理性能参数表 :

表G.0.2-1 水 密性能分级

W/m2· Κ

呛<挈 1 3 4

平开塑料窗 ≤2 00
)20Cl

≤3.Oo

)30Cl

≤4∞

)4ll【 l

≤5,【Xl

推拉塑料窗 ≤3【 Xl
>300

≤4llCl

>4OfJ

≤5lXl

dB

莳`逻 l 2 3

平开塑料窗 ≥35 ≥30 ≥25

推拉塑料窗 ≥30 ≥25

分纫

单位为帕

分级 |  1  |  2 | 3 { 4 5  I  x x x x

指 标 值
|ΔF:黾 。 |ΔF!员 。

50O≤  |  Δ P≥
|  250≤   | 35°

≤

ΔP<350|Δ P(500 ΔP<700|    700

注:××××表示用≥⒛0Pa的 其体值取代分级代号,适用于热带风暴和

台风袭击地区的建筑

I40



表 G。0.2-2 气 密性能分级

分级 3 4 5

单位缝长指标值 ql/耐/(m· h) 25≥ ql)15 I 5≥ ql>o,5 qI≤ 05

群吖亡面积指l/^值q2/m3/(m2· h) 7,5≥ q2)45 45≥ q2>1.5 q . < 1 . 5

表 G。0.2-3 保 温性能分级

单位为瓦每平方米开

单位为分贝

彡〉级 6 8 9

指标值
4.0)

Κ≥35

35>

K≥ 30

30>

Κ≥25

2.5>

Κ≥2,o

2.0)

K≥ I5
Κ<I5

表 G。0.2-4 空 气声隔声性能分级

分级 2 3 4

指标值
25≤ R”

<30

30≤ R“

(35

35≤ R、

(40

40≤ R、

(45

\
到

表 G。0.2-5 采 光性能分级

分级 l 2 3 4 5

指标值
0⒛ ≤T、

<0 30

030≤ Tr

(0,40

040≤ Ti

(05()

o 50≤ T扌

(0 60

Tr

≥0 60



附录 H 本 规程用词说明

H。0.1 为 便于在执行本规程条文时区别对待,对要求严格程度

不同的用词说明如下:

1 表 示很严格,非这样做不可的:

正面词采用
“
必须
”
;反面词采用

“
严禁
”
c

2 表 示严格,在正常情况下均应这样做的:

正面词采用
“
应
”
;反面词采用

“
不应
”
或
“
不得
”
=

3 表 示允许稍有选择,在条件许可时首先应这样做的:

正面词采用
“
宜
”
或
“
可`反 面词采用

“
不宜
”
已

H。0.2 条 文中指明应按其他有关标准执行的写法为
“
应符合

⋯⋯的规定
”
或
“
应按⋯⋯执行

”
c
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